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1. паспорт РабочЕй  ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
                                             ОП.01. Технические измерения.

   1.1 Область применения рабочей  программы.
    Рабочая  программа учебной дисциплины ОП.01. Технические измерения является частью  основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии СПО Слесарь, входящим в состав укрупнённой группы профессий 150000 Металлургия.

    Профессиональные компетенции (ПК):
ПК 1.1. Выполнять слесарную обработку деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента.

ПК 1.2. Выполнять сборку приспособлений, режущего и измерительного инструмента.

ПК 1.3. Выполнять ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента. 
ПК 2.1. Выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.
ПК 2.2.Выполнять регулировку и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.
ПК 3.1.Выполнять разборку и сборку узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.
ПК3.2.Выполнять ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.
ПК3.3.Выполнять испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.
Общие компетенции (ОК):
ОК1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).  

Рабочая программа дисциплины может быть использована в профессиональном обучении по программам:

- профессиональной подготовки по профессиям рабочих; 

- переподготовки  рабочих, в целях получения новой профессии рабочего с учетом вида профессиональной деятельности;

- повышения квалификации рабочих, в целях последовательного совершенствования  профессиональных знаний, умений и навыков по имеющейся профессии рабочего
на основании (лицензия 2868 от 01.10.2012г. серия 61Л01 № 0000103).
1.2 Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл.
1.3 Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:
       В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен 
знать:
- систему допусков и посадок;

- квалитеты и параметры шероховатости;
- основные принципы калибровки сложных профилей;

- основы взаимозаменяемости;

- методы определения погрешностей измерений;

- основные сведения о сопряжениях в машиностроении;

- размеры допусков для основных видов механической обработки и для деталей, поступивших на сборку;

- основные принципы калибровки простых и средней сложности профилей;

- стандарты на материалы, крепежные и нормализованные детали и узлы;

- наименование и свойства комплектуемых материалов;

- устройство, назначение, правила настройки и регулировки контрольно-измерительных инструментов и приборов;

- методы и средства контроля обработанных поверхностей.
       В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен 
уметь: 
-анализировать техническую документацию;

-определять предельные отклонения размеров по стандартам, технической документации;

-выполнять расчеты величин предельных размеров и допуска по данным чертежей, по выполненным расчетам;

-определять характер сопряжения (группы посадок) по данным чертежей, по выполненным расчетам;

-выполнять графики полей допусков по выполненным расчетам;

-применять контрольно-измерительные приборы и инструменты.

1.4 Количество часов на освоение учебной  программы учебной дисциплины:

максимальная учебная нагрузка                      - 48 часов, 

в том числе:

обязательная аудиторная учебная нагрузка   - 32 часа;

самостоятельная работа                                    - 16 часов.

2. СТРУКТУРА И  СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

 2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Количество часов 

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	48

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	32

	в том числе:
	

	        практические занятия
	22

	        лабораторные работы
	

	        контрольные работы
	 

	Самостоятельная работа обучающегося 
	16

	Дифференцированный зачет                                                                           
	1



2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины ОП.01 Технические измерения
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Основы стандартизации. Взаимозаменяемость.  
	6
	

	Тема 1.1 Основы стандартизации.


	Содержание.                                                                                                                                               
	2
	2

	
	Цели и задачи дисциплины «Технические измерения»

Цели и задачи стандартизации. 

Качество продукции

Предельные размеры и отклонения.

Система допусков и посадок.

Взаимозаменяемость деталей по форме и взаимному расположению поверхностей.     
Определение предельных размеров, допусков, зазора и натяга в соединениях                                                                               
	
	

	
	Практические занятия.
	2
	3

	
	Практическое занятие №1 Решение задач по теме: Основные сведения о размерах.
	2
	3

	Самостоятельная (внеаудиторная) работа обучающихся  №1
	Содержание.
	4
	3

	
	Выполнить презентацию на тему: Управление качеством, система обеспечения качества.
	
	

	 Тема 1.2 Взаимозаменяемость деталей, узлов и механизмов.  
	Содержание.
	2
	2

	
	Основные понятия о взаимозаменяемости деталей, узлов и механизмов.  

Волнистость и шероховатость поверхностей.  

Термины, определения, обозначение шероховатости.

Влияние волнистости и шероховатости на эксплуатационные свойства узлов и механизмов.
	
	

	
	Практические занятия.
	
	

	
	Практическое занятие №2 Решение задач по теме: Определение номинальных размеров, предельных отклонений и размеров.
	1
	

	Самостоятельная (внеаудиторная) работа обучающихся  №2
	Содержание.
	4
	3

	
	Выполнить презентацию на тему: Влияние волнистости и шероховатости на эксплуатационные свойства узлов и механизмов.
	
	

	Раздел 2. Технические измерения.
	18
	

	Тема 2.1 Метрология.  Основные понятия.
	Содержание.
	2
	 2

	
	Основные понятия по метрологии. Средства измерения.

Метрологические характеристики средств контроля
	
	

	
	Практические  занятия
	2
	3

	
	Практическое  занятие №3  Решение задач по теме: Допуски формы и расположения
	2
	3

	 Самостоятельная (внеаудиторная) работа обучающихся №3
	Содержание.
	4
	3

	
	Выполнить презентацию на тему: Метрологические характеристики средств измерения и контроля.
	
	

	Тема 2.2 Средства измерения и контроля  линейных и угловых  размеров.
	Содержание.
	2
	2

	
	Средства измерения и контроля линейных размеров.
Методы измерения линейных величин.
Плоскопараллельные концевые меры длины.

Измерительные линейки, штангенциркули и

микрометрические инструменты.
Средства измерения с механическим  преобразователем.

Автоматические средства контроля размеров  
	
	

	
	Практические  занятия
	12
	3

	
	Практическое занятие №4 Обозначение шероховатости поверхности.
	1
	

	
	Практическое  занятие №5  Измерение размеров деталей штангенциркулем.
	2
	

	
	Практическое занятие №6 Измерение размеров деталей гладким микрометром.
	1
	

	
	Практическое  занятие №7  Проверка годности детали с помощью калибров
	2
	

	
	Практическое  занятие №8  Измерение углов универсальным угломером.
	2
	

	
	Практическое  занятие №9 Измерение радиального биения вала, установленного в центрах, индикатором часового типа.
	2
	

	
	Практическое  занятие №10 Измерение расстояния между осями двух отверстий
	2
	

	Самостоятельная (внеаудиторная) работа обучающихся  №4
	Содержание.
	2
	3

	
	Выполнить презентацию на тему: Методы измерений, применяемые в промышленности. Контроль калибрами.
	
	

	Раздел 3. Допуски и посадки  деталей и соединений.
	6
	

	Тема 3.1 Допуски и посадки гладких  цилиндрических, конических и резьбовых деталей и соединений
	Содержание.
	1


	2

	
	Основные принципы построения системы полей допусков и посадок.

Поля допусков и посадок.
Характеристики крепежной резьбы. Допуски и посадки резьбы.
Методы и средства контроля резьбы.
Допуски, посадки и контроль шпоночных и шлицевых деталей и соединений.
	
	

	
	Практические  занятия.
	4
	3



	
	Практическое занятие №11 Измерение среднего диаметра резьбы микрометром со вставкой
	2
	

	
	Практическое занятие №12 Измерение среднего диаметра резьбы с использованием проволочек
	2
	

	
	Практическое занятие №13 Изучение методов расчета размерных цепей
	2
	

	Самостоятельная (внеаудиторная) работа обучающихся  №5
	Содержание.
	2
	3 

	
	Выполнить презентацию на тему: Допуски размеров, входящих в размерные цепи.
	
	

	Дифференцированный зачет                                                                                                      
	1
	3


.

3. условия реализации УЧЕБНОЙ дисциплины
    3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
 Реализация учебной дисциплины требует наличия учебного кабинета «Технические измерения», измерительной лаборатории.
    Оборудование учебного кабинета:

- комплект учебно-наглядных пособий;

- контрольно - измерительный инструмент;

- приборы;

- макеты; 

- плакаты. 

      Технические средства обучения:

- компьютер; 

- проектор мультимедийный;
      Оборудование мастерской. 

Измерительной лаборатории: 
- набор измерительных  инструментов, набор слесарных инструментов;

- образцы деталей 
- плакаты по технике безопасности (предупреждающие, запрещающие, предписывающие, указательные плакаты).
      3.2. Информационное обеспечение обучения
 Перечень учебных изданий,  дополнительной литературы.
    Основные источники:

 1.Зайцев С.А.  «Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении»: Учебник для нач. проф. образования – М: ОИЦ Академия, 2010. – 240.

 2. Багдасарова Т.А. Допуски и технические измерения: Контрольные материалы: учеб. пособие для нач. проф. образования / Т.А. Багдасарова.  – М.: ИЦ Академия, 2010. – 64 с.

3. Багдасарова Т.А. Допуски и технические измерения: Лабораторно  – практические работы: учеб. пособие для нач. проф. образования / Т.А. Багдасарова.  – М.: ИЦ Академия, 2010. – 64 с.

   Дополнительные источники:

1.Берков В. И. Технические измерения (альбом). Учебн. Пособие для сред. проф.-техн. училищ. Изд. 2-е, перераб. И доп. М., «Высш. Школа», 1977.                                                     2.Белкин И.М. Справочник по допускам и посадкам для рабочего - машиностроителя. – М.: Машиностроение, 1985.  – 320с.

 4. Контроль и оценка результатов освоения УЧЕБНОЙ Дисциплины
    Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий самостоятельной работы.
	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	1
	2

	Умение:
	

	анализировать техническую документацию;
	оценка: выполнения  внеаудиторной самостоятельной работы №1, 

	определять предельные отклонения размеров по стандартам, технической документации;
	оценка: выполнения  внеаудиторной самостоятельной работы №1 ,
практические занятия №1, 11,12                                                                                                      

	выполнять расчеты величин предельных размеров и допуска по данным чертежа и определять годность заданных размеров;
	оценка: практические занятия №4 -7,
выполнения  внеаудиторной самостоятельной  работы №8,  

	определять характер сопряжения (группы посадок) по данным чертежей, по выполненным расчетам;
	оценка: практическое занятие №5, 



	выполнять графики полей допусков по выполненным расчетам;
	оценка: практическое занятие №3, 
тестирование 

	применять контрольно-измерительные приборы и инструменты.
	оценка: практические занятия № 7-9, 

выполнения  внеаудиторной самостоятельной работы №3

	Знания:
	

	знать систему допусков и посадок;             

                                                    
	оценка: выполнения внеаудиторной самостоятельной работы №4,  практические решения задач;
практические занятия №1-3                                                                                                  

	квалитеты и параметры шероховатости;
	оценка: практическое занятие №2

выполнения  внеаудиторной самостоятельной работы №2,

	основные принципы калибровки сложных профилей;    
	оценка: практические занятия № 7-9, 
тестирование

	основы взаимозаменяемости;
	оценка: практическое занятие №1, выполнения  внеаудиторной самостоятельной работы №1, тестирование

	 методы определения погрешностей измерений;
	 оценка: практические занятия №1,6 

выполнения  внеаудиторной самостоятельной работы № 3, 

	основные сведения о сопряжениях в машиностроении;
	оценка: практические занятия№1,6; тестирование, 

	размеры допусков для основных видов механической обработки и для деталей, поступающих на сборку; 
	оценка: выполнения  внеаудиторной самостоятельной работы №2,

тестирование

	основные принципы калибрования простых и средней сложности профилей
	оценка: выполнения самостоятельной внеаудиторной работы №3, тестирование


	стандарты на материалы, крепежные и нормализованные детали и узлы;
	выполнения  внеаудиторной  самостоятельной работы №1,

	 наименование и свойства комплектуемых 

  материалов;    
	оценка: тестирование

	  устройство, назначение, правила настройки   и регулировки контрольно-измерительных инструментов и приборов; 
	оценка: практические занятия №8,9, 
выполнения  внеаудиторной самостоятельной работы №4  

	методы и средства контроля обработанных поверхностей.
	оценка: практические занятия №4-10, выполнения   внеаудиторной самостоятельной работы  №4.


