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1. паспорт ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

                 ОП 10 Основы резания металла на металлорежущих станках
1.1. Область применения программы

Программа учебной дисциплины является частью  основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессиям СПО, входящим в состав укрупнённой группы профессий 15.00.00 Металлургия, машиностроение и материалообработка, в части освоения соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК.7.1. Знать вопросы теории резания металлов, режимы обработки, оборудование и инструменты, используемые при точении, фрезеровании, строгании, шлифовании.

ПК.7.2. Выполнять графически схему обработки заготовки, выбирать: вид и метод обработки, инструмент для обработки, материал инструмента, посчитать или назначить углы заточки инструмента, рассчитать по формулам или назначить режимы обработки.
1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы
     Согласно Федеральному государственному образовательному стандарту по профессии дисциплина «Основы резания металла на металлорежущих станках» относится к группе общепрофессиональных дисциплин.

1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:
- изучить вопросы теории резания металлов,  режимов обработки, оборудование и инструменты, используемые при точении, фрезеровании, строгании, шлифовании.

          В результате изучения учащиеся должны:

ЗНАТЬ  -  основные определения теории резания;

     - механизмы тепловыделения, стружкообразования, износа    режущего инструмента;

    -  требования, предъявляемые к инструментальным  материалам;

    - основные типы металлообрабатывающего оборудования;

    -  классификацию инструмента;

             -  виды и способы обработки заготовок на станках;

УМЕТЬ -  показать графически схему обработки заготовки;

           -     выбрать вид и метод обработки;

           -     выбрать инструмент для обработки;

           -     выбрать материал инструмента;

· посчитать или назначить углы заточки инструмента;

· рассчитать по формулам или назначить режимы обработки.

В программе выделены блоки учебного материала, предметные области и учебные элементы с указанием уровня их усвоения. Названия учебных элементов указывает на конкретное содержание деятельности, которое должен усвоить учащийся в результате обучения.

 Содержание предмета тесно увязано с предметами общеобразовательного и профессионального циклов и основывается на знаниях, полученных учащимися по математике, физике, черчению, специальным предметам и производственном обучении.

Для закрепления теоретических знаний и приобретения необходимых практических навыков  и умений программой предусматривается проведение практических занятий и лабораторных работ; запланирована также самостоятельная работа учащихся и указана её тематика.

Контрольные, лабораторные, практические работы проводятся за счёт времени, отведённого на изучение предмета.

Промежуточная аттестация по предмету осуществляется в форме зачёта по результатам сдачи контрольных, лабораторных и практических работ за весь период обучения.

1.4. Количество часов на освоение программы дисциплины:

максимальной учебной нагрузки обучающегося 42 часов, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 28 часов;
самостоятельной работы обучающегося 14 часа
2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	42

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	28

	в том числе:
	

	практические занятия
	16

	контрольные работы

     
	1

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	14

	Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачёта     


	1


2.2.  Тематический план и содержание учебной дисциплины ОП 10 Основы резания металла на металлорежущих станках
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная работа обучающихся, 
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Системы отсчёта координат 
	
	28
	

	ТЕМА  1.1. Введение.
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	Введение. Развитие отечественного станкостроения
	
	2

	
	
	
	

	ТЕМА 1. 2. Основы обработки металлов резанием.
	Содержание учебного материала
	6
	

	
	Основные понятия теории резания. Элементы процесса резания. Движения при резании.

Процесс стружкообразования и классификация стружек.
	2
	2

	
	
	
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	Практическое занятие № 1 «Виды стружки при обработке различных материалов». 

Практическое занятие № 2 «Определение t, S, V, n».


	2
2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	4
	3

	
	1. Самостоятельная проработка конспектов занятий 

2. Доработка, оформление, подготовка к защите практической работы.  

3. Теплообразование при резании: распределение тепла, теплоотвод, охлаждение. Смазывающе-охлаждающие жидкости. Виды, назначение.

4. Влияние СОЖ на процесс резания.

5. Металлорежущие станки: классификация, назначение. 

Общие требования к организации рабочего места и безопасности работы на металлорежущих станках 
	
	

	ТЕМА 1. 3. Процесс точения.


	Содержание учебного материала
	4
	2

	
	Точение: назначение, применение, основные операции. Токарно-винторезные станки: назначение, устройство, принцип действия, выполняемые работы,  правила управления станком.

Режущий инструмент: классификация токарных резцов, назначение
	2
	

	
	Практические занятия
	2
	3

	
	Практическое занятие № 3 «Характеристика образцов токарных резцов».

Самостоятельная работа обучающихся
	4
	

	
	Доработка, оформление, подготовка к защите практической работы. 

Техника и технология выполнения токарных работ: обработка наружных цилиндрических и торцовых поверхностей; точение канавок и отрезание; обработка цилиндрических отверстий: сверление, рассверливание, зенкерование, развертывание, растачивание; обработка наружных и внутренних конических поверхностей; нарезание  крепежных резьб: обработка фасонных поверхностей; отделка поверхностей. Приспособления и режущий инструмент. Приемы выполнения.

Выполнение работ на токарном станке. Контроль качества обработанных поверхностей; методы, средства.


	
	

	ТЕМА 1.  4. Процесс фрезерования.


	Содержание учебного материала


	5
	2

3

	
	Фрезерование: назначение, применение, основные операции. Фрезерные станки: назначение, устройство, принцип действия, выполняемые работы,  правила управления станком.
Режущий инструмент: классификация фрез, назначение.
	1
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	Практическое занятие № 4 «Характеристика образцов фрез».
Практическое занятие № 5 «Контроль качества обработанных поверхностей; методы, средства»

	2
2
	3

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	4
	

	
	1. Самостоятельная проработка конспекта 
2. Доработка, оформление, подготовка к защите практической работы. 
3. Техника и технология выполнения фрезерных работ: фрезерование плоских поверхностей различных форм; выполнение фрезерования прямоугольных и радиусных наружных и внутренних поверхностей; фрезерование пазов, канавок, уступов, отрезание; фрезерование резьб, спиралей, зубьев, фасонных поверхностей. Приспособления и режущий инструмент. Приемы выполнения.
4. Выполнение работ на фрезерном станке. 
	
	

	ТЕМА 1.5. Процесс строгания.
	Содержание учебного материала
	4
	2

	
	Строгание: назначение, применение, основные операции. Строгальные станки: поперечно-строгальные, продольно-строгальные. Назначение, устройство, принцип действия, выполняемые работы, правила управления.

Строгальные: виды, особенности

	2

	3

	
	Практические занятия
	
	

	
	Практическое занятие № 6 «Характеристика образцов осевого инструмента».
	2

	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	2
	

	
	Доработка, оформление, подготовка к защите практической работы. 

Техника и технология выполнения строгальных работ: строгание плоских поверхностей различных форм. Приспособления и режущий инструмент. Приемы выполнения. Выполнение работ на поперечно-строгальном станке. Контроль качества обработанных поверхностей; методы, средства.
	
	

	ТЕМА 1. 6. Процесс шлифования.


	Содержание учебного материала
	8
	

	
	Шлифование: назначение, применение, основные операции.

Шлифовальные станки: круглошлифовальные, внутришлифовальные, плоскошлифовальные, бесцентрово-шлифовальные. Назначение, устройство, принцип действия, выполняемые работы, правила управления.

Техника и технология выполнения шлифовальных работ: шлифование наружных цилиндрических и конических поверхностей и торцов; шлифование цилиндрических и конических отверстий; шлифование плоских поверхностей. Приемы выполнения.

Выполнение работ на плоскошлифовальных станках. Контроль качества обработанных поверхностей; методы, средства.
	2

	2

	
	Практиче6ские занятия:
	4
	3

	
	Практиче6ское занятие № 7 Шлифовальные круги: виды, особенности, назначение.
Практиче6ское занятие № 8 Изучение конструкции приспособлений применяемых при шлифовании.



	2
2
	

	
	Контрольная работа № 1
	1
	3

	
	Дифференцированный зачёт
	1


	3

	Всего:
	28
	


3. условия реализации программы дисциплины

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета «Основ слесарных, сборочных и ремонтных работ»
Оборудование учебного кабинета: 
- посадочные места по количеству обучающихся;
- рабочее место преподавателя;

- комплект учебно-наглядных пособий;
- комплект учебно-наглядных пособий «Слесарно-сборочные работы»
Технические средства обучения: 
- компьютер с лицензионным программным обеспечением и мультимедиапроектор.
3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:
1.«Книга для станочника» Б.И. Черпаков, Т.А. Альперович; М, Академия, 2012 г.

2.«Станочник широкого профиля» В.Ю. Новиков, А.Г. Схиртладзе М. Машиностроение, 1990г.

Дополнительные источники:

1. «Справочник токаря»  Л. И. Вереина, М. Академия, 2002г.

2. «Справочник технолога-машиностроителя» в 2-х т.     под. ред. А.Г. Касиловой  и Р.К. Мищерякова; М. Машиностроение, 1986г.

3. «Краткий справочник металлиста» под. ред. А.П. Орлова М. Машиностроение, 1986г.

4. «Краткий справочник станочника» П.П. Серебреницкий; Ленинград ,1982г.

5. «Справочник молодого токаря» Б.Г. Зайцев, А.С. Шевченко; М. «Высшая 

     школа»     
4. Контроль и оценка результатов освоения Дисциплины


Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований.

	Результаты обучения
(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	Умения:
	

	-  показать графически схему обработки заготовки;

- выбрать вид и метод обработки;

- выбрать инструмент для обработки;

- выбрать материал инструмента;

- посчитать или назначить углы заточки инструмента;

- рассчитать по формулам или назначить режимы обработки.


	Практические занятия, экспертное наблюдение за ходом практической работы, анализ и оценка контрольной работы

	Знания:
	

	-  основные определения теории резания;


	Тестирование, фронтальный опрос практические занятия, оценка выполнения внеаудиторной самостоятельной работы

	- механизмы тепловыделения, стружкообразования, износа    режущего инструмента;


	Тестирование, фронтальный опрос практические занятия, оценка выполнения внеаудиторной самостоятельной работы

	- требования, предъявляемые к инструментальным  материалам;
	Фронтальный опрос практические занятия, оценка выполнения внеаудиторной самостоятельной работы

	  - основные типы металлообрабатывающего оборудования;
	Тестирование, фронтальный опрос практические занятия, оценка выполнения внеаудиторной самостоятельной работы

	 -  классификацию инструмента;
	Фронтальный опрос практические занятия, оценка выполнения внеаудиторной самостоятельной работы

	-  виды и способы обработки заготовок на станках;
	Фронтальный опрос практические занятия, оценка выполнения внеаудиторной самостоятельной работы


PAGE  
2

