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1. паспорт  ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛя

РАЗБОРКА, РЕМОНТ, СБОРКА И ИСПЫТАНИЕ УЗЛОВ И                    МЕХАНИЗМОВ  ОБОРУДОВАНИЯ, АГРЕГАТОВ И МАШИН

1.1. Область применения программы 

Программа профессионального модуля – является обязательной частью программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих в соответствии с ФГОС по профессии  СПО 15.01.30 Слесарь входящей в состав укрупнённой группы профессий 15.00.00 машиностроение,

в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): 

и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):
1. Выполнять разборку и сборку узлов и механизмов оборудования,             агрегатов и машин.

2. Выполнять ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.

3. Выполнять испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и 

    машин.
Программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке работников в области машиностроения и металлообработки при наличии среднего  общего образования. Опыт работы не требуется.
1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

- разборки и сборки узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин;

- ремонта узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин;

- испытания узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин;

уметь:

- обеспечивать безопасность работ;

- выполнять разборку, ремонт, сборку и испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин;

- выполнять слесарную обработку деталей;

- выполнять промывку, чистку, смазку деталей и снятие залива;

- выполнять работы с применением пневматических, электрических инструментов и на сверлильных станках;

- выполнять шабрение деталей с помощью механизированного инструмента;

- изготавливать приспособления для ремонта и сборки;

- выполнять ремонт футерованного оборудования и оборудования, изготовленного из защитных материалов и ферросилиция;

- выполнять разборку, сборку и уплотнение фаолитовой и керамической аппаратуры и коммуникаций;

- выполнять такелажные работы при перемещении грузов с помощью простых грузоподъёмных средств и механизмов, управляемых с пола, и специальных приспособлений;

- составлять дефектные ведомости на ремонт;

-выполнять разборку, ремонт и сборку узлов и оборудования в условиях напряжённой и плотной посадок;

знать:

 - технику безопасности при работе;

- основные приёмы выполнения работ по разборке, ремонту и сборке простых узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин;

- назначение, устройство универсальных приспособлений и правила применения слесарного и контрольно-измерительных инструментов;

- основные механические свойства обрабатываемых материалов;

- систему допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости;

- наименование, маркировку и правила применения масел, моющих составов, металлов и смазок;

- устройство ремонтируемого оборудования; назначение и взаимодействие основных узлов и механизмов;

- технологическую последовательность разборки, ремонта и сборки оборудования, агрегатов и машин;

- правила строповки, подъёма, перемещения грузов;

-правила эксплуатации грузоподъёмных средств и механизмов, управляемых с пола;

- устройство, конструктивные особенности ремонтируемого оборудования, агрегатов и машин;

- правила регулирования машин;

- способы устранения дефектов в процессе ремонта, сборки и испытания оборудования, агрегатов и машин;

- способы разметки и обработки несложных различных деталей;

- геометрические построения при сложной разметке;

- свойства кислотных и других сплавов;

- основные положения планово-предупредительного ремонта оборудования;

- технические условия на ремонт, сборку, испытание и регулирование и на правильность установки оборудования, агрегатов и машин; 

- технологический процесс ремонта, сборки и монтажа оборудования;

- правила испытания оборудования на статическую и динамическую балансировку машин;

- способы определения преждевременного износа деталей;

- способы восстановления и упрочнения изношенных деталей и нанесения защитного покрытия.
1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля:

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 702 часов включая:
обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 108 часов;

самостоятельной работы обучающегося – 54 часа;
          учебной и производственной практики 540 часа.  
2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

     
Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности:  разборка, ремонт, сборка испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин, выполнение работ в качестве Слесаря-ремонтника 3-го разряда,  в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 3.1
	Выполнять разборку и сборку узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин

	ПК 3.2
	Выполнять ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин

	ПК 3.3
	Выполнять испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения, определённых руководителем

	ОК 3
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

	ОК 4
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач      

	ОК 5 
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности 

	ОК 6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 7
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний


3.СТРУКТУРА И  СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  ПМ.03
3.1. Тематический план профессионального  модуля
	Кодыпрофессиональныхкомпетенций
	Наименования разделов профессионального модуля*
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося, 

часов
	Учебная,

часов
	Производственная,

часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 3.1
	Раздел 1.Выполнение разборки и сборки узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.
	113

	18
	12
	              5
	90

	

	ПК 3.2
	Раздел 2.Выполнение ремонта узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.
	256

	83
	52
	41
	132
	

	ПК 3.3
	Раздел 3.Выполнение испытаний узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин. 
	45

	7
	-
	8
	30
	

	
	Производственная практика, часов (концентрированная практика)
	288
	
	288

	
	Всего:
	           702
	108
	64
	54
	252
	288


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю ПМ.03 «Разборка, ремонт, сборка и испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин»

	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ.03), междисциплинар-ных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Выполнение разборки и сборки узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.
	
	18
	

	МДК. 03.01. Организация и технология ремонта оборудования различного назначения
	
	
	

	Тема 1.1 Порядок и правила разборки и сборки.
	Содержание
	18
	

	
	Основные приемы выполнения работ по разборке и сборке  простых узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин.

Назначение, устройство универсальных приспособлений и правила применения слесарного и контрольно-измерительных инструментов.

Технологическая последовательность разборки и сборки оборудования, агрегатов и машин.

Технические условия на  сборку оборудования, агрегатов и машин.

Технологический процесс сборки и монтажа оборудования.

Способы устранения дефектов в процессе сборки оборудования, агрегатов и машин.

Особенности технологии разборки, сборки и уплотнения фаолитовой и керамической аппаратуры и коммуникаций.
	6
	2

	
	Практические занятия:
	12
	3

	
	№ 1 Выбор универсальных приспособлений, слесарного и контрольно-измерительных инструментов для разборки и сборки узлов механизмов.

№ 2 Общие  вопросы технологии сборки

№ 3 Разбор технологических процессов разборки и сборки сборочных единиц, узлов и механизмов (по заданию преподавателя).

№ 4 Определение параметров шероховатости поверхностей и величины допуска (по таблицам «Система допусков и посадок»)  по чертежам деталей.

№ 5 Определение посадок по сборочным чертежам узлов и механизмов

№ 6 Расчет размерных цепей простых узлов и механизмов.
	
	

	Самостоятельная работа при изучении темы
1. Изучение методов сборки при различных типах производства.

2. Составление плана текста «Требования к подготовке деталей к сборке»
4. Работа с конспектом лекции «Назначение, устройство универсальных приспособлений и правила применения слесарного и контрольно-измерительных инструментов».
5. Доклад на тему «Особенности технологии разборки, сборки и уплотнения фаолитовой и керамической аппаратуры и коммуникаций».
	5
	

	Учебная практика (производственное обучение)

Обеспечить безопасность работ.

Виды работ:

Выполнять слесарную обработку деталей.

Выполнять разборку и  сборку узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.

Выполнять работы с применением пневматических, электрических инструментов и на сверлильных станках.
	90
	

	Раздел 2. Выполнение ремонта узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.
	
	83
	

	МДК.03.01. Организация и технология ремонта оборудования различного назначения
	
	
	

	Тема 2.1. Способы восстановления деталей
	Содержание
	50
	

	
	Способы восстановления и упрочнения изношенных деталей и нанесение защитного покрытия: восстановление  деталей сваркой и наплавкой, металлизация, восстановление и упрочнение электромеханическим способом и в магнитном поле порошками, упрочнение поверхностным деформированием, восстановление деталей полимерными материалами.

Восстановление деталей соединений и типовых деталей 
	
	2

	
	Практические занятия
	40
	3

	
	№ 7 Выбор способа создания ремонтных заготовок 

№ 8 Выбор способа сварки деталей из различных материалов

№ 9 Выбор электродов для наплавки изношенных поверхностей

№ 10 Выбор способа нанесения порошковых покрытий

№ 11 Выбор способа пластического деформирования для восстановления деталей

№ 12 Выбор способа нанесения гальванического покрытия

№ 13 Выбор способа восстановления ремонтных заготовок. Механическая обработка.

№ 14 Выбор способа восстановления ремонтных заготовок. Термическая и химико-термическая обработка.

№ 15 Разбор технологии ремонта деталей и механизмов производственного оборудования (по заданию преподавателя).

№  16 Выбор способа восстановления свойств деталей промышленного оборудования

№ 17 Выбор способа восстановления изношенных деталей резьбового соединения 

№ 18 Выбор способа восстановления элементов штифтового соединения

№ 19 Выбор способа восстановления изношенных деталей шпоночных и шлицевых соединений

№ 20 Выбор способа восстановления изношенных деталей трубопроводных систем и арматуры

№ 21 Выбор способа восстановления изношенных валов, осей и шпинделей

№ 22 Выбор способа восстановления шкивов ременных передач

№ 23 Выбор способа восстановления изношенных зубчатых колес

№ 24 Выбор способа восстановления изношенных подшипниковых узлов с подшипниками скольжения.

№ 25 Выбор способа восстановления изношенных подшипниковых узлов с подшипниками качения.

№ 26 Выбор способа восстановления изношенных корпусных деталей
	
	

	
	Самостоятельная работа при изучении темы

1.Поиск информации с использованием интернет - ресурсов с инструкцией от преподавателя по темам  «Методы передовой технологии разборки, сборки машин и оборудования», «Описание  приспособлений и инструмента нового поколения».
2. Составление таблицы методов термической и химико-термической обработки.

3. Работа с конспектом лекции «Способы восстановления и упрочнения изношенных деталей»
4. Составление плана ответа на вопросы по теме «Восстановление  деталей сваркой и наплавкой, металлизацией»
5. Составление классификации полимерных  материалов используемых при ремонте оборудования.
	20
	

	Тема 2.2. Порядок и правила ремонта.
	Содержание
	4
	

	
	Основные приемы выполнения работ по ремонту простых узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин. 
Технологическая последовательность ремонта оборудования, агрегатов и машин. Основные положения  планово-предупредительного ремонта оборудования.
	4
	2

	Тема 2.3. Технологическое оборудование
	Содержание
	7
	

	
	Основные сведения о механизмах, машинах и деталях машин. Сведения о деталях и сборочных единицах.
Передачи и механизмы станков. Передачи вращательного движения. Передачи прямолинейного поступательного движения. Передачи периодических движений. 
Классификация металлообрабатывающих станков. 
** Принцип действия металлорежущих станков различных типов и видов.

** Назначение, правила и условия применения наиболее распространенных зажимных приспособлений, мерительного и режущего инструментов для ведения механической обработки деталей на станках различных типов и видов.

Типовые детали и узлы станков. Коробки скоростей и подач. Муфты и тормозные устройства. 
Кинематические схемы металлообрабатывающих станков. 
	7
	2

	
	Самостоятельная работа при изучении тем 2.2, 2.3
1. Чтение учебника «Передачи и механизмы станков».

2. Работа с конспектом лекции «Передачи вращательного движения».
3. Работа с конспектом лекции «Передачи прямолинейного поступательного движения».

4. Составление таблицы «Классификация металлообрабатывающих станков». 

5. Составление кинематической схемы коробки скоростей и подач ТВС 16К20.

6. Составление кинематической схемы  коробки скоростей фрезерного станка.
	11
	

	Тема 2.4. Подготовка оборудования к ремонту
	Содержание 
	14
	

	
	Подготовка оборудования к ремонту. Дефектация деталей. Дефектные ведомости на ремонт. 
Способы устранения дефектов в процессе ремонта оборудования, агрегатов и машин. 
Способы определения преждевременного износа деталей. Наименование, маркировка и правила применения масел, моющих составов, материалов и смазок. 

Свойства кислотоупорных и других сплавов.                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                        
	4
	2

	
	Практические занятия
	10
	3

	
	№ 27 Классификация неисправностей и дефектов деталей машин

№ 28 Выбор способа очистки деталей машин

№ 29 Выбор способа промывки деталей машин

№ 30 Выбор способа выполнения дефектации деталей в зависимости от характера их износа

№ 31 Соотношение свойств смазочных материалов с их качеством (подбор смазочных материалов по их признакам).
	
	

	Тема 2.5. Такелажные работы
	Содержание
	8
	

	
	Грузоподъемные и транспортные устройства: классификация, назначение, применение, устройство. 

Правила строповки, подъема, перемещения грузов.

Правила эксплуатации грузоподъемных средств и механизмов, управляемых с пола.
	6
	2

	
	Практические занятия:
	2
	3

	
	№ 32 Расчет диаметра каната для полиспаста
	
	

	Самостоятельная работа при изучении тем 2.4, 2.5
1. Работа с конспектом лекции «Методы передовой технологии разборки, сборки, ремонта машин и оборудования».

 2. Реферат на тему «Приспособления и инструменты нового поколения».

3.Составление конспекта по теме «Основные приемы выполнения работ по ремонту простых узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин».

4.Составление технологического  процесса ремонта шпинделя ТВС 16К20.
5Составление технологического  процесса ремонта задней бабки ТВС 16К20.

6. Работа с конспектом лекции «Грузоподьемные устройства, их назначение при ремонте оборудования».
	10
	

	Учебная практика (производственное обучение)

Обеспечить безопасность работ.

Виды работ:

Выполнять ремонт  узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.

Выполнять промывку, чистку, смазку деталей и снятие залива.

Составлять дефектные ведомости на ремонт.

Изготавливать приспособления для ремонта и сборки.

Выполнение комплексных работ:

Средний и капитальный ремонт несложных видов производственного оборудования с выполнением слесарно-ремонтных работ по узлам (изготовление деталей по ремонтным размерам) сложностью 2-3 разряда. Контроль качества выполненных работ.
	132
	

	Раздел 3. Выполнение испытаний узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.
	
	7
	

	МДК.03.01. Организация и технология ремонта оборудования различного назначения
	
	
	

	Тема 3.1. Правила регулирования и испытания машин
	Содержание
	4
	

	
	** Устройство и работа регулируемого механизма.

** Основные технические данные и характеристики регулируемого механизма.

** Технологическая последовательность выполнения операций при регулировке простых механизмов.

** Способы регулировки в зависимости от технических данных и характеристик регулируемого механизма.

Технические условия на испытания,  регулирование и на  правильность установки оборудования, агрегатов и машин. Места испытаний. Оснащение испытательных мест.   

Правила испытания оборудования на статическую и динамическую балансировку машин. Испытание агрегата на холостом ходу.  Проверка правильности срабатывания приборов управления, педалей, рукояток и др. 
Порядок и последовательность испытания различных частей, узлов и механизмов.  Способы устранения дефектов в процессе испытания оборудования, агрегатов и машин. 
Инструменты и приспособления для обнаружения дефектов.  Устранение дефектов. Окончательная регулировка. 
** Способы контроля качества выполненной работы.
	4
	2

	Тема 3.2. Правила техники безопасности при выполне-нии ремонтных работ.
	Содержание
	3
	

	
	Общие требования техники безопасности на производстве: перед началом работы, во время работы, по окончании работы. Основные мероприятия для снижения травматизма и устранения возможности возникновения несчастных случаев на производстве.
Организация рабочего места и гигиена труда.
	
	2

	Самостоятельная работа при изучении раздела 

1. Проработка конспекта лекции «Правила регулирования машин».

2. Составление плана ответа на вопросы по теме «Технические условия на испытания и регулирование и на  правильность установки оборудования, агрегатов и машин».

3. Ответы на контрольные вопросы по правилам испытания оборудования на статическую и динамическую балансировку машин. 
4. Составление конспекта по организации рабочего места.  
	8
	

	Учебная практика (производственное обучение)

Обеспечить безопасность работ.

Виды работ:

Выполнять регулировку и испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.

Комплексная работа по регулировке и испытанию коробок скоростей и подач металлообрабатывающих станков сложностью 2-3 разряда. Регулировка и сдача собранных узлов. Контроль качества выполненных работ.
	30
	

	Производственная практика

Обеспечить безопасность работ.

Виды работ:

Выполнять шабрение  деталей с помощью механизированного инструмента.

Выполнять ремонт футерованного оборудования и оборудования, изготовленного из защитных материалов и ферросилиция.

Выполнять разборку, сборку и уплотнение фаолитовой и керамической аппаратуры и коммуникаций.

Выполнять  разборку, ремонт и сборку узлов и оборудования в условиях напряжённой и плотной посадок.

Выполнять смазочные операции механизмов оборудования согласно картам.

Выполнять такелажные работы при перемещении грузов с помощью простых грузоподъемных средств и механизмов, управляемых с пола и специальных приспособлений.

Выполнение работ по ремонту  механизмов и машин, их регулировке и испытанию сложностью 3-4 разряда.

Выполнение практической квалификационной работы по модулю.
	288
	

	Всего
	702
	


4. условия реализации программы ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к материально-техническому обеспечению

Реализация программы модуля предполагает наличие учебного кабинета «Основ слесарных, сборочных и ремонтных работ»;

лаборатории измерительной;

мастерской слесарной;

вспомогательного участка механической обработки деталей, вспомогательные участки механической обработки деталей, термической обработки деталей.

Оборудование учебного кабинета «Основ слесарных, сборочных и ремонтных работ»:

- посадочные места для обучающихся - 26;

- рабочее место преподавателя-1;

- доска аудиторная 3-элементная-1 шт

- компьютер в комплекте-1шт

- мультимедийная установка-1шт

- экран настенный -1шт

Стенды:

- методический уголок

- готовимся к аттестации

- инструкции по безопасности труда

Учебные наглядные пособия:

«Резец его основные углы»;

«Измерительные инструменты»;

«Нарезание резьбы метчиками и плашками»;

Натуральные образцы (детали, обрабатываемые металлорежущими станками)

Производственные детали-15 шт

Комплекты дидактических материалов

Комплект плакатов «Слесарное дело»;

- комплект режущих и измерительных инструментов.

Оборудование измерительной лаборатории:

Рабочее место преподавателя

Рабочее место учащихся-26шт

Доска аудиторная 3-элементная-1 шт

Компьютер в комплекте-1шт

Колонки-2шт

Мультимедийная установка-1шт

Экран настенный-1шт

Жалюзи-3шт

Производственные детали-15 шт

Производственные чертежи-25 шт.

Измерительные инструменты-15 шт.

Режущие инструменты-15 шт.

Резьбовые калибры пробки двухсторонние  (различных диаметров) -5 шт.

Калибры кольца резьбовые (различных диаметров)- 5 шт.
Калибры пробки для контроля отверстий (различных диаметров)-5 шт.
Калибры кольца для контроля отверстий (различных диаметров)-5 шт.
Микрометры резьбовые- 5 шт.
Калибры скобы-5 шт.
Микрометры гладкие-5 шт.
Радиусные шаблоны-5 шт.
Щупы-5 шт.
Калибры-скобы для контроля валов-5 шт.
Калибры для контроля линейных размеров (глубины пазов, высоты уступов)-5 шт.
Микрометрический глубиномер-3 шт.
Микрометр рычажный-3 шт.
Индикаторный нутромер-3 шт.
Индикаторная скоба-3 шт.
Индикаторный глубиномер-3 шт.
Индикатор часового типа-3 шт.
Торцовый индикатор-3 шт.
Измерительные головки- 3шт.
Поверочные угольники-5 шт.
Комплекты дидактических материалов

Оборудование слесарной  мастерской:

Оборудование:

- верстак слесарный;

- рычажные ножницы;

- параллельные поворотные тиски;

- сверлильные станки;

- заточные станки;

- рычажные ножницы;

- токарные станки; 

- фрезерные станки.

Инструмент измерительный, поверочный и разметочный:

- штангенциркули ШЦ-1;

- штангенциркули ШЦ-2;

- линейки измерительные металлические;

- микрометры гладкие;

- угломеры универсальные;

- угольники;

- чертилки;

- кернеры

Режущий и ударный инструмент:

- напильники драчевые плоские;

- напильники личные плоские;

- напильники квадратные;

- напильники круглые;

- надфили алмазные овальные;

- надфили алмазные полуовальные;

- надфили квадратные;

- надфили круглые;

- надфили ромбические;

- надфили трехгранные;

- метчики машинно-ручные;

- метчики ручные;

- плашки круглые;

- сверла с цилиндрическим хвостовиком;

- зубила;

- ножницы по металлу;

- кусачки торцовые;

- полотна ножовочные;

- бокорезы усиленные;

- круглогубцы;

- молотки с круглым бойком 500гр, 600гр;

- молотки с квадратным бойком 500гр, 600гр;

- пассатижи;

- пассатижи комбинированные

Приспособления и принадлежности:

- ножовки слесарные;

- воротки ручные для метчиков;

- плашкодержатели ручные для круглых плашек;

- патрон трехкулачковый для закрепления сверл;

- ключи накидные различные;

- ключи гаечные различные;

- ключи разводные;

- ключи трещоточные;

- ключ динамометрический;

- отвертки крестовые;

- отвертки шлицевые;

- наборы бит для отверток;

- съемник для подшипников;

- хомутики;

- наборы инструментов на 135 предметов в алюминиевых ящиках;

- электропаяльники 100Вт

Инвентарь:

- щетка-сметка;

- защитные очки;

- щетка кодовая четырехрядная по металлу;

- инструментальные шкафы;

- контейнеры для сбора стружки;

- аптечка;

- противопожарные средства;

- инструмент для уборки помещения;

Расходные материалы для оснащения слесарной мастерской:

- лист горячекатаный 2 (1х2);

- лист горячекатаный 3 (1.25х2.5);

- лист холоднокатаный 1(1.25х2.5);

- полоса 25х4;

- полоса 40х4;

- квадрат 10;

- квадрат 20;

- круг 25А1

Оборудование вспомогательных участков механической обработки деталей, термической обработки деталей:

Рабочее место мастера

Рабочее место обучающихся

Токарно-винторезный станок 16К20 -3шт

Токарно-винторезный станок 1М61-2шт

Фрезерный станок 6Р80Г-3 шт

Точильно-шлифовальный станок-3 шт

Сверлильные станки- 2 шт

Слесарный верстак с тисками-5шт

Шкаф инструментальный

Шкаф для приспособлений
Режущие инструменты

Измерительные инструменты

Печь ТВЧ

Инвентарь, стенды, плакаты

Производственные детали

Производственные чертежи

Техроцессы

Комплекты дидактических материалов


Область профессиональной деятельности выпускников: выполнение слесарных, ремонтных и слесарно-сборочных работ на промышленных предприятиях.

Объектами профессиональной деятельности выпускников являются: инструмент; 

детали;

узлы и механизмы оборудования агрегатов и машин;

станки;

приборы;

агрегаты;

машины;

слесарный специальный и универсальный инструмент и приспособления, контрольно-измерительный инструмент;

приспособления;

аппаратура и приборы;

сверлильные, металлообрабатывающие и доводочные станки различных типов;

доводочные материалы;

смазывающие жидкости;

моющие составы металлов и смазок;

припои;

флюсы;

протравы;

слесарный инструмент;

грузоподъемные средства и механизмы.

4.2. Информационное обеспечение обучения

Основные источники:

1. Покровский Б.С. Технические измерения в машиностроении: Учебник.- М.: «Академия», 2012 г.

2. Покровский Б.С. Производственное обучение слесарей:Учебник.- 
          М.: «Академия», 2012 г.

3. Покровский Б.С., Слесарно-сборочные работы: Учебник.- М.: «Академия», 2012 г.

4. Покровский Б.С., Слесарно-сборочные работы: Рабочая тетрадь- М.: «Академия», 2010 г.

5. Покровский Б.С. Ремонт промышленного оборудования: Учебник. – М.: «Академия», 2012 г.
6. Покровский Б.С. Механосборочные работы: учебник – М.: «ИРПО», 2010 г.
7. Покровский Б.С., Скакун В.А. Сборник заданий по специальной технологии для слесарей -М.,«Академия»,2012 г.

8. Покровский Б.С. Слесарь-ремонтник: Учебное пособие. – М.: «Академия», 2012 г.
9. Покровский Б.С. Ремонтные работы повышенной сложности: Учебное пособие. – М.: «Академия», 2012 г.
10. Покровский Б.С. Ремонт промышленного оборудования: Рабочая тетрадь - М.: «Академия», 2012 г.

Справочники:

Покровский Б.С., Скакун В.А. Справочник слесаря: М.,«Академия»,

2012 г.

Дополнительные источники:

Журналы «Профессиональное образование»,  «Вестник образования».

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

    Содержание рабочей программы данного модуля определено конкретным видом профессиональной деятельности, к которому готовится выпускник и разработано совместно с работодателями. 

В целях реализации компетентностного подхода предусмотрено использование в образовательном процессе активных и интерактивных форм проведения занятий (решение конкретных ситуаций, групповые работы по поиску способов устранения неисправностей и т.п.) в сочетании с внеаудиторной работой для формирования и развития общих и профессиональных компетенций обучающихся.  В рабочей программе модуля сформулированы требования к результатам их освоения: компетенциям, приобретаемому практическому опыту, знаниям и умениям, обеспечена самостоятельная работа обучающихся в сочетании с совершенствованием управления ею со стороны преподавателей. Изучение модуля «Разборка, ремонт, сборка и испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин» требует предварительного изучения общеобразовательных дисциплин в объёме основного общего среднего образования, а также  дисциплины: «Основы 

слесарных и сборочных работ». Изучение других дисциплин общепрофессионального цикла возможно параллельно с изучением модуля. Учебная практика организуется в мастерских образовательного учреждения и распределена на первый и второй семестр. Производственная практика реализуется концентрировано после изучения междисциплинарного курса МДК.03.01 «Организация и технология ремонта оборудования, агрегатов и машин». Обязательным условием допуска к производственной практике в рамках профессионального модуля  является освоение  учебной практики для получения первичных профессиональных навыков. Производственная практика организована на рабочих местах в металлообрабатывающих предприятиях работодателя. Контроль знаний и умений проводится в форме текущей и промежуточной аттестации. Текущая аттестация обучающихся проводится в форме тестовых заданий, контрольных работ. Промежуточная аттестация обучающихся по междисциплинарному курсу проводится в форме экзамена. Итоговая аттестация в форме экзамена квалификационного. 
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса


Требования к квалификации педагогических кадров, обеспечивающих обучение  междисциплинарному курсу:

наличие высшего профессионального образования, соответствующее профилю модуля «Разборка, ремонт, сборка и испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин» и профессии «Слесарь».


Мастера производственного обучения должны иметь на один-два  разряда по профессии рабочего выше, чем предусмотрено образовательным стандартом для выпускников. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимися профессионального цикла, эти преподаватели и мастера производственного обучения должны проходить стажировку в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года.

5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 
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Промежуточный контроль в форме:

- экзамена по МДК;

дифференцированных зачетов по учебной и  

производственной практике;

Итоговый контроль

в  форме:

- экзамена (квалификационного) по профессиональному модулю

	ПК 3.2 Выполнять ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин
	- владение технологией ремонта простых узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин;

- осуществление ремонта деталей и механизмов производственного оборудования;

- выполнение правил безопасности труда при ремонте узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.


	Текущий

контроль в форме:

- контрольных

работ по

темам МДК;

Промежуточный контроль в форме:

- экзамена по МДК;

дифференцированных зачетов по учебной и  

производственной практике;

Итоговый контроль

в  форме:

- экзамена (квалификационного) по профессиональному модулю

	ПК3.3 Выполнять испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин
	-  соблюдение технических условий на регулировку и испытание собранных  машин и агрегатов;

- владение навыками регулировки и испытания машин;

- демонстрация умений испытывать  собранные механизмы на стендах и прессах;

- уметь устранять дефекты в процессе испытания оборудования, агрегатов и машин;

- обеспечение безопасности работ при испытании узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.
	Текущий контроль в

форме:

- контрольных

работ по

темам МДК;

Промежуточный контроль в форме:

- экзамена по МДК;

дифференцированных зачетов по учебной и  

производственной практике;

Итоговый контроль

в  форме:

- экзамена (квалификационного) по профессиональному модулю


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.
	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	- демонстрация интереса к будущей профессии;

- участие в групповых, лицейских, городских конкурсах профессионального мастерства.
	 Наблюдение и оценка в ходе конкурсов профессионального мастерства, выставок технического творчества.

	ОК2. Организовывать собственную деятельность, исходя их цели и способов её достижения, определённых руководителем.
	- обоснование выбора и применения методов и способов решения профессиональных задач в области разборки, ремонта, сборки и испытаний узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.
	Экспертное наблюдение и оценка на практических занятиях при выполнении работ по учебной и производственной практике

	ОК3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы. 
	- демонстрация способности принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
	Экспертиза личных достижений обучающегося, интерпретация результатов наблюдения за деятельностью обучающегося в процессе освоения модуля.

	ОК4. осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	- нахождение и использование информации для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личного развития.
	

	ОК5.Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	- демонстрация навыков использования информационно-коммуникационных технологий в профессиональной деятельности.
	Наблюдение за деятельностью обучающегося в процессе освоения профессионального модуля.

	ОК6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	- взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения;

- успешное взаимодействие при работе в парах, малых группах;

-участие в спортивных и культурных мероприятиях различного уровня.
	Изготовление полезной продукции по заказам предприятия, интерпретация результатов наблюдения за деятельностью обучающегося в процессе освоения модуля.

	ОК7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)
	- демонстрация готовности к исполнению воинской обязанности;

- участие в проведении военных сборов.
	Наблюдение за деятельностью обучающегося в процессе освоения профессионального модуля.








