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1. паспорт ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛя 
сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов 

1.1. Область применения программы

Программа профессионального модуля является частью программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих в соответствии с ФГОС по профессии СПО  15.01.30 Слесарь входящей в состав укрупнённой группы профессий 150000 металлургия, машиностроение и материалообработка,
в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

2.1. Выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

2.2. Выполнять регулировку и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.

Программа профессионального модуля может быть использованав  профессиональной подготовке рабочих в области машиностроения и металлообработки при наличии среднего (полного) общего образования.

Опыт работы не требуется.
1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

- сборки сборочных единиц, узлов  и механизмов машин, оборудования, агрегатов;

- регулировки и испытания сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.
уметь:

- обеспечивать безопасность работ;

- выполнять сборку и регулировку простых узлов и механизмов;

- выполнять слесарную обработку и пригонку деталей с применением универсальных приспособлений;

- выполнять сборку узлов и механизмов средней сложности с применением специальных приспособлений;

- выполнять сборку деталей под прихватку и сварку;

- выполнять резку заготовок из прутка и листа на ручных ножницах и ножовках;

- выполнять снятие фасок;

- сверлить отверстия по разметке, кондуктору на простом сверлильном станке, а также пневматическими и электрическими машинками;

- нарезать резьбы метчиками и плашками;

- выполнять разметку простых деталей;

- соединять детали  и узлы пайкой, клеями, болтами и холодной клёпкой;

- выполнять разметку, шабрение, притирку деталей и узлов средней сложности;

- выполнять элементарные расчёты по определению допусков, посадок и конусности;

- выполнять пайку различными припоями;

- выполнять сборку сложных машин, агрегатов и станков под руководством слесаря более высокой квалификации;

- управлять подъёмно-транспортным оборудованием с пола;

- выполнять строповку и увязку грузов для подъёма, перемещения;

- выполнять установку и складирование;

- выполнять разделку внутренних пазов, шлицевых соединений, эвольвентных и простых;

-выполнять подгонку натягов и зазоров, центрирование монтируемых деталей, узлов и агрегатов;

- выполнять монтаж трубопроводов, работающих под давлением воздуха и агрессивных спецпродуктов;

- выполнять статическую и динамическую балансировку узлов машин и деталей сложной конфигурации на специальных балансировочных станках;

- устранять дефекты, обнаруженные при сборке и испытании узлов, агрегатов машин;

- запрессовывать детали на гидравлических и винтовых механических прессах;

- участвовать в монтаже и демонтаже испытательных стендов, в сборке регулировке и испытании сложных экспериментальных и уникальных машин под руководством слесаря более высокой квалификации;

- выполнять сборку, регулировку и отладку сложных машин, контрольно-измерительной аппаратуры, пультов и приборов, уникальных и прецизионных агрегатов и машин, подборку и сборку крупногабаритных и комбинированных подшипников;

- испытывать сосуды, работающие под давлением. А также испытывать на глубокий вакуум;

- выполнять снятие необходимых диаграмм и характеристик по результатам испытания и сдачу машин ОТК;

- проводить испытания собранных узлов и механизмов на стендах и прессах гидравлического давления, на специальных установках;

- собирать, регулировать и испытывать узлы и механизмы средней сложности;

- устранять дефекты, обнаруженные при сборке и испытании узлов и механизмов;

- выполнять регулировку зубчатых передач с установкой заданных чертежом и техническими условиями боковых и радиальных зазоров;

- выполнять статическую и динамическую балансировку различных деталей простой конфигурации на специальных балансировочных станках с искровым диском, призмах и роликах;

- выполнять сборку, регулировку и испытание сложных узлов агрегатов, машин и станков;

- выполнять притирку и шабрение сопрягаемых поверхностей сложных деталей узлов;

- выполнять монтаж и демонтаж испытательных стендов;

- проверять сложное уникальное и прецизионное металлорежущее оборудование на точность и соответствие техническим условиям;

- выполнять монтаж трубопроводов, работающих под высоким давлением воздуха (газа) и спецпродуктов;

- выполнять статическую и динамическую балансировку деталей и узлов сложной конфигурации; 

знать:

- технику безопасности при работе;

- технические условия на собираемые узлы и механизмы, наименование и назначение рабочего инструмента;

- способы устранения деформаций при термической обработке и сварке;

- причины появления коррозии и способы борьбы с ней;

- правила разметки простых и сложных деталей и узлов;

- устройство и принцип работы собираемых узлов, механизмов и станков, технические условия на их сборку;

- механические свойства обрабатываемых металлов и влияние термической обработки на них;

- виды заклёпочных швов и сварных соединений и условий обеспечения их прочности; 

- состав туго- и легкоплавких припоев, флюсов, протрав и способы их приготовления;

- правила заточки и доводки слесарного инструмента;

- квалитеты и параметры шероховатости

- способы разметки деталей средней сложности;

- конструкцию, кинематическую схему и принцип работы собираемых узлов механизмов, станков, приборов, агрегатов машин;

- принципы взаимозаменяемости деталей и узлов;

- способы термообработки и доводки сложного слесарного инструмента;

- способы предупреждения и устранения деформации металлов и внутренних напряжений при термической обработке и сварке;

- технические условия на установку, регулировку, испытания, сдачу и приёмку собранных узлов машин и агрегатов и их эксплуатационные данные;

- приёмы сборки и регулировки машин и режимы испытаний;

- меры предупреждения деформаций деталей;
- правила проверки станков    

1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля:

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 534 часа, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 44 часа;

самостоятельной работы обучающегося – 22 часа;

         учебной и производственной практики – 468 часа.

. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 


Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности: Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов, выполнение работ в качестве Слесаря механосборочных работ 3-го разряда,  в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 2.1
	Выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

	ПК 2.2 
	Выполнять регулировку и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов     

	ПК 2.3
	Использовать инструменты Бережливого производства

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения, определённых руководителем

	ОК 3
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

	ОК 4
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач      

	ОК 5 
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности 

	ОК 6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 7
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний


3.СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  ПМ.02.

3.1. Тематический план профессионального  модуля
	Кодыпрофессиональныхкомпетенций
	Наименования разделов профессионального модуля*
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося, 

часов
	Учебная,

часов
	Производственная,

часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 2.1 
	Раздел 1.Выполнение сборки сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов
	254

	36
	20
	18
	180

	

	ПК 2.2
	Раздел 2. Выполнение регулировки и испытания сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.


	52
	8
	4
	4
	36
	

	
	Производственная практика, часов (концентрированная практика)
	252
	
	             252

	
	Всего:
	558
	44
	          24
	22
	216
	             252


3.2Содержаниеобучения  по  профессиональному  модулю  ПМ.02.

«Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов»

	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Выполнение сборки сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов


	
	36
	

	МДК. 02.01. Организация и технология сборки, регулировки и испытания машин и оборудования различного назначения
	
	
	

	Тема 1.1. Сведения о сборочных единицах, узлах и механизмах машин, оборудовании, агрегатах, устройство и принцип работы.


	Содержание 
	6
	2

	
	Сведения о механизмах машин: основные понятия и термины; определения механизма и машины. Кинематика механизмов: звенья механизмов; кинематические пары и кинематические схемы механизмов; типы кинематических пар.

Сведения о деталях машин: понятия, классификация, назначение, требования, эксплуатационные характеристики, применение.
	6

	

	
	Детали и сборочные единицы общего и специального назначения: виды, требования к ним.

Соединение деталей: понятие, виды разъемных и неразъемных соединений, назначение, характеристики, достоинства, недостатки, область применения.

Механизмы для передачи вращательного движения: виды, назначение, устройство, условные обозначения на кинематических схемах, достоинства и недостатки, область применения.

Механизмы для преобразования движения: виды, назначение, устройство, условные обозначения на кинематических схемах, достоинства и недостатки, область применения.

Сопротивление материалов: основные понятия, определения, термины.
Конструкции, кинематические схемы и принцип работы собираемых узлов механизмов, станков, приборов, агрегатов и машин.

 Принципы взаимозаменяемости деталей и узлов.

Виды заклепочных швов и сварных соединений и условий обеспечения их прочности.

Состав туго- и легкоплавких припоев, флюсов, протрав и способы их приготовления. 

Способы предупреждения и устранения деформации металлов и внутренних напряжений при термической обработке и сварке. Меры предупреждения деформаций деталей. Причины появления коррозии и способы борьбы с ней.

Общие требования техники безопасности на производстве при выполнении сборочных работ: перед началом работы, во время работы, по окончании работы. Основные мероприятия для снижения травматизма и устранения возможности возникновения несчастных случаев на производстве

Самостоятельная работа при изучении тем

1. Работа с конспектом лекции «Виды соединений применяемых в машиностроении. Подготовка деталей к сборке».

2. Составление технологической последовательности лужения погружением и растиранием.

3. Составление классификации механизмов для передачи вращательного движения и преобразования движения.
4. Составление кинематических схем узлов механизмов.
5. Доклад «Способы предупреждения и устранения деформации металлов и внутренних напряжений при термической обработке и сварке».


	4
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	Тема 1.2. Организация и  технология сборки узлов и механизмов машин.


	Содержание

Наименование и назначение рабочего инструмента при выполнении сборочных работ.

**- правила чтения конструкторской и технологической документации;

**- условные обозначения, используемые в кинематических, гидравлических, пневматических схемах, сборочных чертежах узлов и механизмов;

**- назначение смазочных средств и способы их применения

Сборка неподвижных и подвижных соединений и трубопроводных систем.

 Технология сборки резьбовых соединений и назначение усилий затяжки. 

Технология контроля усилия затяжки резьбовых соединений.

Сборка механизмов вращательного движения (подшипниковые узлы с подшипниками скольжения и качения, муфты).

 Сборка механизмов передачи движения (ременные, цепные, цилиндрические зубчатые, конические зубчатые, червячные, фрикционные передачи). 

Сборка механизмов поступательного движения (гидростатические и аэростатические направляющие).

Сборка механизмов преобразования движения (винтовые и кривошипно-шатунные механизмы, поршневая группа, механизм клапанного распределения, эксцентриковый, кулисный, храповый, кулачковый, реечный).

Сборка гидравлических и пневматических приводов и передач.

**Способы обеспечения герметичности стыков гидро- и пневмосистем и методы уплотнений;

** Материалы и способы упрочнения, уплотнения деталей гидро- и пневмосистем и способы герметизации

**Типовая арматура гидрогазовых систем;

**Требования к чистоте рабочей жидкости гидросистем;

** Состав и принцип действия стендовой и пультовой аппаратуры, используемой для проведения пневмо- и гидроиспытаний;

Технические условия на собираемые узлы и механизмы.

Практические работы

1. Технология сборки заклёпочных соединений.

2. Технология сборки паяных соединений.

3. Технология сборки клеевых соединений.

4. Технология сборки резьбовых соединений.

5. Технология сборки трубопроводных систем.

6. Технология сборки шпоночных и шлицевых соединений
7. Технология сборки узлов с подшипниками скольжения и качения.

8. Технология сборки ременных передач.

9. Технология сборки цепных передач.

10. Технология сборки кривошипно-шатунных механизмов
	30
10

20
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	Самостоятельная работа при изучении тем
	14
	3


	
	1. Проработка конспекта лекции «Сборка неподвижных и подвижных соединений и трубопроводных систем
2. Составление технологической последовательности сборки ременных и цепных передач.
5. Составление технологии монтажа подшипников качения на вал и в корпус.

6. Составление конспекта «Виды и конструкция зубчатых передач»
7. Составление технологической  схемы сборки узла (по заданию преподавателя).

8. Составление  операционных карт технологического процесса сборки на различные типы механизмов.

9. Проработка конспекта лекции «Техника безопасности при выполнении сборочных  работ».
	
	2

3

2



	
	Учебная практика (производственное обучение)

Виды работ

Выполнять сборку и регулировку простых узлов и механизмов. Выполнять слесарную обработку и пригонку деталей с применением универсальных  приспособлений.

Выполнять сборку узлов и механизмов средней сложности с применением специальных  приспособлений.

Выполнять сборку деталей под прихватку и сварку.

Ввыполнять снятие фасок и сверление отверстий  по разметке, кондуктору на простом сверлильном станке, а также  пневматическими и электрическими машинками. 

Нарезать резьбы метчиками и плашками.

Выполнять пайку различными припоями.

Выполнять соединения деталей клеями, болтами и холодной клепкой.

Запрессовывать детали на гидравлических и винтовых механических прессах.

Устранять дефекты, обнаруженные при сборке узлов, механизмов, агрегатов и  машин.

Выполнение комплексных работ по отработке навыков сборки различных узлов и механизмов, разбирая типичные ошибки, выявляя их причины и разрабатывая комплекс мероприятий по  предупреждению и исправлению выявленных дефектов сложностью 2-3 разряда.
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	Раздел  2. Выполнение регулировки и испытания сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов
	
	8
	

	МДК. 02.01. Организация и технология сборки, регулировки и испытания машин и оборудования различного назначения
	
	
	

	Тема 2.1. Приемы регулировки машин и оборудования различного назначения.


	Содержание

Технические условия на регулировку собранных узлов машин и агрегатов и их эксплуатационные данные.

Приемы регулировки машин.
Регулировка зубчатых передач

**- правила и методы регулировки по направляющим и опорам при общей сборке оборудования;

**- правила и способы настройки и регулировки узлов и механизмов механической, гидравлической и пневматической систем;

Статическая и динамическая балансировка деталей на специальных балансировочных станках с искровым диском, призмах и роликах. Способы установки оборудования на место постоянной работы
Правила проверки станков.
	6
2
	

	
	Практические работы
	4
	

	
	1. Способы установки оборудования на место постоянной работы.
2. Регулировка положения оборудования на месте постоянной работы
	
	

	  Тема 2.2. Режимы испытаний машин и оборудования различного назначения


	Содержание.

** Устройство и правила безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением.

Испытания сосудов, работающих под давлением, а также  на глубокий вакуум.  
Испытание собранных узлов и механизмов на стендах и прессах гидравлического давления, на специальных установках.
	2

	

	
	Самостоятельная работа при изучении раздела

1. Проработка конспектов  занятий «Технические условия на испытания, сдачу и приёмку собранных узлов машин и агрегатов и их эксплуатационные данные».

2. Проработка конспекта лекции «Устройство и принцип работы испытательных стендов».

3.Составление  схемы правил проверки станков.
4. Составление плана текста «Пневматические приводы и средства автоматики»
	4
	

	Учебная практика (производственное обучение)

Виды работ

Обеспечивать безопасность работ

Выполнять регулировку простых узлов и механизмов.

Регулировать и испытывать узлы и механизмы средней сложности.

Устранять дефекты, обнаруженные при испытании узлов, механизмов, агрегатов  и  машин.

Выполнять регулировку зубчатых передач с установкой заданных чертежом и техническими условиями боковых и радиальных зазоров.

Выполнение комплексных работ по отработке навыков регулировки и испытания  различных узлов и механизмов, разбирая типичные ошибки, выявляя их причины и разрабатывая комплекс мероприятий по  предупреждению и исправлению выявленных дефектов сложностью 2-3 разряда. Качество сборки.
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	Производственная практика

Обеспечить безопасность работ.
Виды работ

Выполнять притирку и шабрение сопрягаемых поверхностей сложных деталей и узлов.
Выполнять разделку внутренних пазов, шлицевых соединений эвольвентных и простых.

Выполнять подгонку натягов и зазоров, центрирование монтируемых деталей, узлов и агрегатов.

Выполнять монтаж трубопроводов, работающих под давлением  воздуха и агрессивных спецпродуктов.

Выполнять сборку сложных узлов агрегатов, машин и станков.

Выполнять монтаж и демонтаж испытательных стендов.

Испытание сосудов, работающих под давлением, а также испытание на глубокий вакуум.

Проводить  испытания собранных узлов и механизмов на стендах и прессах гидравлического давления, на специальных установках.

Выполнять статическую и динамическую балансировку различных деталей простой конфигурации на специальных балансировочных станках с искровым диском, призмах и роликах.

Выполнять регулировку и испытания сложных узлов агрегатов,  машин и станков.

Выполнять статическую и динамическую балансировку деталей и узлов сложной  конфигурации.

Выполнять такелажные работы при перемещении грузов с помощью простых грузоподъемных средств и механизмов, управляемых с пола, и специальных приспособлений.

Управлять подъемно-транспортным оборудованием с пола. Выполнять строповку и увязку грузов для подъема, перемещения. Выполнять установку и складирование.

Выполнять сборку сложных машин, агрегатов и станков под руководством слесаря более высокой квалификации.

Участвовать в монтаже и демонтаже испытательных стендов, в сборке, регулировке и испытании сложных экспериментальных и уникальных машин под руководством слесаря более высокой квалификации.

Участвовать в сборке, регулировке и отладке сложных машин, контрольно-измерительной аппаратуры, пультов и приборов, уникальных и прецизионных агрегатов и машин, подборке и сборке крупногабаритных и комбинированных подшипников.

Участвовать в проверке сложного уникального и прецизионного металлорежущего оборудования на точность и соответствие техническим условиям.

Выполнять снятие необходимых диаграмм и характеристик по результатам испытания и сдачу машин ОТК.

Выполнение работ по общей сборке механизмов и машин, их регулировке и испытанию сложностью 3 разряда.

Выполнение практической квалификационной работы по модулю.
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4. условия реализации программы ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к материально-техническому обеспечению

Реализация программы модуля предполагает наличие учебного кабинета «Основ слесарных, сборочных и ремонтных работ»;

лаборатории измерительной;

мастерской слесарной;

вспомогательного участка механической обработки деталей, вспомогательные участки механической обработки деталей, термической обработки деталей.

Оборудование учебного кабинета «Основ слесарных, сборочных и ремонтных работ»:

- посадочные места для обучающихся - 26;

- рабочее место преподавателя -1;

- доска аудиторная 3-элементная -1 шт

- компьютер в комплекте -1шт

- мультимедийная установка -1шт

- экран настенный -1шт

Стенды:

- методический уголок

- готовимся к аттестации

- инструкции по безопасности труда

Учебные наглядные пособия:

«Резец его основные углы»;

«Измерительные инструменты»;

«Нарезание резьбы метчиками и плашками»;

Натуральные образцы (детали, обрабатываемые металлорежущими станками)

Производственные детали -15 шт

Комплекты дидактических материалов

Комплект плакатов «Слесарное дело»;

- комплект режущих и измерительных инструментов.

Оборудование измерительной лаборатории:

Рабочее место преподавателя

Рабочее место учащихся -26шт

Доска аудиторная 3-элементная -1 шт

Компьютер в комплекте -1шт

Колонки -2шт

Мультимедийная установка -1шт

Экран настенный -1шт

Жалюзи-3шт

Производственные детали -15 шт

Производственные чертежи -25 шт.

Измерительные инструменты -15 шт.

Режущие инструменты -15 шт.

Резьбовые калибры пробки двухсторонние  (различных диаметров) - 5 шт.

Калибры кольца резьбовые (различных диаметров) - 5 шт.
Калибры пробки для контроля отверстий (различных диаметров) -5 шт.
Калибры кольца для контроля отверстий (различных диаметров) -5 шт.
Микрометры резьбовые - 5 шт.
Калибры скобы - 5 шт.
Микрометры гладкие - 5 шт.
Радиусные шаблоны - 5 шт.
Щупы - 5 шт.
Калибры-скобы для контроля валов - 5 шт.
Калибры для контроля линейных размеров (глубины пазов, высоты уступов) - 5 шт.
Микрометрический глубиномер - 3 шт.
Микрометр рычажный - 3 шт.
Индикаторный нутромер-3 шт.
Индикаторная скоба-3 шт.
Индикаторный глубиномер-3 шт.
Индикатор часового типа-3 шт.
Торцовый индикатор-3 шт.
Измерительные головки- 3шт.
Поверочные угольники-5 шт.
Комплекты дидактических материалов

Оборудование слесарной  мастерской:

Оборудование:

- верстак слесарный;

- рычажные ножницы;

- параллельные поворотные тиски;

- сверлильные станки;

- заточные станки;

- рычажные ножницы;

- токарные станки; 

- фрезерные станки.

Инструмент измерительный, поверочный и разметочный:

- штангенциркули ШЦ-1;

- штангенциркули ШЦ-2;

- линейки измерительные металлические;

- микрометры гладкие;

- угломеры универсальные;

- угольники;

- чертилки;

- кернеры

Режущий и ударный инструмент:

- напильники драчевые плоские;

- напильники личные плоские;

- напильники квадратные;

- напильники круглые;

- надфили алмазные овальные;

- надфили алмазные полуовальные;

- надфили квадратные;

- надфили круглые;

- надфили ромбические;

- надфили трехгранные;

- метчики машинно-ручные;

- метчики ручные;

- плашки круглые;

- сверла с цилиндрическим хвостовиком;

- зубила;

- ножницы по металлу;

- кусачки торцовые;

- полотна ножовочные;

- бокорезы усиленные;

- круглогубцы;

- молотки с круглым бойком 500гр, 600гр;

- молотки с квадратным бойком 500гр, 600гр;

- пассатижи;

- пассатижи комбинированные

Приспособления и принадлежности:

- ножовки слесарные;

- воротки ручные для метчиков;

- плашкодержатели ручные для круглых плашек;

- патрон трехкулачковый для закрепления сверл;

- ключи накидные различные;

- ключи гаечные различные;

- ключи разводные;

- ключи трещоточные;

- ключ динамометрический;

- отвертки крестовые;

- отвертки шлицевые;

- наборы бит для отверток;

- съемник для подшипников;

- хомутики;

- наборы инструментов на 135 предметов в алюминиевых ящиках;

- электропаяльники 100Вт

Инвентарь:

- щетка-сметка;

- защитные очки;

- щетка кодовая четырехрядная по металлу;

- инструментальные шкафы;

- контейнеры для сбора стружки;

- аптечка;

- противопожарные средства;

- инструмент для уборки помещения;

Расходные материалы для оснащения слесарной мастерской:

- лист горячекатаный 2 (1х2);

- лист горячекатаный 3 (1.25х2.5);

- лист холоднокатаный 1(1.25х2.5);

- полоса 25х4;

- полоса 40х4;

- квадрат 10;

- квадрат 20;

- круг 25А1

Оборудование вспомогательных участков механической обработки деталей, термической обработки деталей:

Рабочее место мастера

Рабочее место обучающихся

Токарно-винторезный станок 16К20 - 3шт

Токарно-винторезный станок 1М61-2шт

Фрезерный станок 6Р80Г- 3 шт

Точильно-шлифовальный станок - 3 шт

Сверлильные станки - 2 шт

Слесарный верстак с тисками - 5шт

Шкаф инструментальный

Шкаф для приспособлений
Режущие инструменты

Измерительные инструменты

Печь ТВЧ

Инвентарь, стенды, плакаты

Производственные детали

Производственные чертежи

Техроцессы

Комплекты дидактических материалов


Область профессиональной деятельности выпускников: выполнение слесарных, ремонтных и слесарно-сборочных работ на промышленных предприятиях.

Объектами профессиональной деятельности выпускников являются: инструмент; 

детали;

узлы и механизмы оборудования агрегатов и машин;

станки;

приборы;

агрегаты;

машины;

слесарный специальный и универсальный инструмент и приспособления, контрольно-измерительный инструмент;

приспособления;

аппаратура и приборы;

сверлильные, металлообрабатывающие и доводочные станки различных типов;

доводочные материалы;

смазывающие жидкости;

моющие составы металлов и смазок;

припои;

флюсы;

протравы;

слесарный инструмент;

грузоподъемные средства и механизмы.

4.2. Информационное обеспечение обучения

Основные источники:

1. Покровский Б.С. Технические измерения в машиностроении: Учебник.- М.: «Академия», 2012 г.

2. Покровский Б.С. Производственное обучение слесарей: Учебник.- М.: «Академия», 2012 г.

3. Покровский Б.С., Слесарно-сборочные работы: Учебник.- М.: «Академия», 2012 г.

4. Покровский Б.С., Слесарно-сборочные работы: Рабочая тетрадь- М.: «Академия», 2012 г.

5. Покровский Б.С. Основы слесарного дела: Учебник. – М.: «ИРПО», 

     2010 г.

6. Покровский Б.С. Механосборочные работы: учебник – М.: «ИРПО», 

     2010 г.

7. Покровский Б.С., Скакун В.А. Сборник заданий по специальной технологии для слесарей - М.,«Академия», 2012г.

8.  http://www.ict. edu. ru: Информационно-коммуникативные технологии в       

     образовании

     http://www. fcior. ru./ ФЦИОР

Справочники:

Покровский Б.С., Скакун В.А. Справочник слесаря: М.,«Академия», 2012г.

Дополнительные источники:

Журналы «Профессиональное образование»,  «Вестник образования».

4.3 Общие требования к организации образовательного процесса 

Содержание рабочей программы данного модуля определено конкретным видом профессиональной деятельности, к которому готовится выпускник и разработано совместно с работодателями. 

В целях реализации компетентностного подхода предусмотрено использование в образовательном процессе активных и интерактивных форм проведения занятий (решение конкретных ситуаций, групповые работы по поиску способов устранения неисправностей и т.п.) в сочетании с внеаудиторной работой для формирования и развития общих и профессиональных компетенций обучающихся.  В рабочей программе модуля сформулированы требования к результатам их освоения: компетенциям, приобретаемому практическому опыту, знаниям и умениям, обеспечена самостоятельная работа обучающихся в сочетании с совершенствованием управления ею со стороны преподавателей. Изучение модуля «Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов  и механизмов машин, оборудования, агрегатов» требует предварительного изучения общеобразовательных дисциплин в объёме основного общего среднего образования, а также  дисциплины: «Основы 

слесарных и сборочных работ». Изучение других дисциплин общепрофессионального цикла возможно параллельно с изучением модуля. Учебная практика организуется в мастерских образовательного учреждения и распределена на первый и второй семестр. Производственная практика реализуется концентрировано после изучения междисциплинарного курса МДК.02.01 «Организация и технология сборки, регулировки и испытания машин и оборудования различного назначения». Обязательным условием допуска к производственной практике в рамках профессионального модуля «Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов  и механизмов машин, оборудования, агрегатов» является освоение  учебной практики для получения первичных профессиональных навыков. Производственная практика организована на рабочих местах в металлообрабатывающих предприятиях работодателя. Контроль знаний и умений проводится в форме текущей и промежуточной аттестации. Текущая аттестация обучающихся проводится в форме тестовых заданий, контрольных работ. Промежуточная аттестация обучающихся по междисциплинарному курсу проводится в форме экзамена. Итоговая аттестация в форме экзамена квалификационного. 

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса


Требования к квалификации педагогических кадров, обеспечивающих обучение  междисциплинарному курсу:

наличие высшего профессионального образования, соответствующее профилю модуля «Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов  и механизмов машин, оборудования, агрегатов» и профессии «Слесарь».


Мастера производственного обучения должны иметь на один-два  разряда по профессии рабочего выше, чем предусмотрено образовательным стандартом для выпускников. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимися профессионального цикла, эти преподаватели и мастера производственного обучения должны проходить стажировку в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года.

5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 


ро УПен по МДК

еработке, способыонный;

	
























































































абот по УП
Промежуточный контроль в форме:

- экзамена по МДК;

- дифференцированных зачетов по учебной и  

производственной практике;

Итоговый контроль

в  форме:

- экзамена (квалификационного) по профессиональному модулю



	ПК 2.2 Выполнять регулировку и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов
	- соблюдение технических условий на регулировку и испытание собранных узлов машин и агрегатов;

- владение навыками регулировки и испытания машин;

- демонстрация умений испытывать  собранные узлы и механизмы на стендах и прессах.

- демонстрация навыков статической и динамической балансировки;
	


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.
	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	- демонстрация интереса к будущей профессии;

- участие в групповых, лицейских, городских конкурсах профессионального мастерства.
	 Наблюдение и оценка в ходе конкурсов профессионального мастерства, выставок технического творчества.

	ОК2. Организовывать собственную деятельность, исходя их цели и способов её достижения, определённых руководителем.
	- обоснование выбора и применения методов и способов решения профессиональных задач в области сборки, регулировки и испытания сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.
	Экспертное наблюдение и оценка на практических занятиях при выполнении работ по учебной и производственной практике

	ОК3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы. 
	- демонстрация способности принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
	Экспертиза личных достижений обучающегося, интерпретация результатов наблюдения за деятельностью обучающегося в процессе освоения модуля.

	ОК4. осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	- нахождение и использование информации для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личного развития.
	

	ОК5.Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	- демонстрация навыков использования информационно-коммуникационных технологий в профессиональной деятельности.
	Наблюдение за деятельностью обучающегося в процессе освоения профессионального модуля.

	ОК6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	- взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения;

- успешное взаимодействие при работе в парах, малых группах;

-участие в спортивных и культурных мероприятиях различного уровня.
	Изготовление полезной продукции по заказам предприятия, интерпретация результатов наблюдения за деятельностью обучающегося в процессе освоения модуля.

	ОК7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)
	- демонстрация готовности к исполнению воинской обязанности;

- участие в проведении военных сборов.
	Наблюдение за деятельностью обучающегося в процессе освоения профессионального модуля.


* Раздел профессионального модуля – часть программы профессионального модуля, которая характеризуется логической завершенностью и направлена на освоение одной или нескольких профессиональных компетенций. Раздел профессионального модуля может состоять из междисциплинарного курса или его части и соответствующих частей учебной и производственной практик. Наименование раздела профессионального модуля должно начинаться с отглагольного существительного и отражать совокупность осваиваемых компетенций, умений и знаний.
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