Министерство общего и профессионального образования Ростовской области государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение

Ростовской области «Ростовское профессиональное училище № 5»

(ГБПОУ РО ПУ № 5)
	СОГЛАСОВАНО
	
	УТВЕРЖДАЮ

	Руководитель ___________________________

_____________________________________

(наименование предприятия/организации) ______________/______________/

«___» ________________201_г
	
	Зам. директора по УПР

________ Н.А. Антонова

«___» __________ 201_г.


рабочая ПРОГРАММа 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

ПМ. 02 Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

по профессии 15.01.30 Слесарь
Ростов-на-Дону

2018 г.
[image: image1.png]=

A ) B

R R

T e

A ®ajin.PDF. - Adobe Reader
@aiin_ Penartvposare Mpocwotp Aokyvent WRCTpymesTsl O Crpacica

el =

1]

Coraacosao: Vrhepaaaio:

Tpororox sacezarmn
serousecrof kovmcern 3au. lupercropa YITP
ofeccnonanyg

3anaun ana asinon v nano or 2 gf 20181 Aurotiond HA.

Tipororon = 5 oo

8] Nepermeroears dain Moepoesmens V. Teaascacea . Zadl «2n 20181

i Mepeecrims ain o

D) Kowvposars daiin
) OnyBrcosas daiino et

) ormpasis 701 gain o
Snexporo MoaTe

& Nearars daiin
X Yaam daiin

Tporpawsia yueGiolt A OTLOG «OXpaia Tpya» ABIFETCH HacTHO
OcHOBHO 0GPRIOBATENLHOM MPOrpaMMl B cootsercTami ¢ ®TOC CTIO mo
npodpeccitit 43.01.09 Tlosap, KonuTep yraepiaenHoro Mpikasom MuHoGpHayiit
Poccun ot 02.08.2013r. Ne 817 (saperscrpuposan B Muiocte PO 20.08.2013r,
perucrpauontsii Ne 29709). TIpikas MUKHCTEpCTE 0Gpaz0BaHHS 1 HayKn PO
ot 05 o 2014 1. Ne632

Apyrve wecra

& Patouicron
2D Mon aokymerre
& Obure aoyerrel
R Mo comeiorep

Cerense oxpyere

Toapotio

Oprammsauns-paspaGoTHiK:  TOCYAGPTBERHOE GIOKETHOE NpofeccronatbIoe

GpasoBaTEEHOE YSPEKICHHE HATATEHOTO

Bowi. RUE T




       Программа производственной практики разработана на основе Федерального Государственного образовательного стандарта (далее – ФГОС) по профессии    (профессиям) среднего профессионального образования (далее СПО) 15.01.30 Слесарь (утв. Приказом Министерства образования и науки РФ от 05. 08. 2013 г. № 817) Приказ министерства образования и науки РФ от 05 июня 2014 г. №632

Организация-разработчик:   государственное бюджетное   профессиональное образовательное  учреждение Ростовской области «Ростовское

 профессиональное училище №5»

Разработчик:

Захарчук Н.П. –мастер производственного обучения  ГБПОУ РО ПУ № 5

	
	


СОДЕРЖАНИЕ
1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

 ПРАКТИКИ                                                                                               4
2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ                                                  7            

3. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ                                                  8
4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ
 ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ                                                 12
5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ                                                   16
1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
1.1. Область применения программы

Рабочая программа производственной практики является  обязательной частью программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих   в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.30 слесарь, входящей в состав укрупнённой группы профессий 15.00.00 Машиностроение, в части освоения квалификации  слесарь  механосборочных работ, основного вида профессиональной деятельности (ВПД):  
-   Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов и соответствующих  профессиональных компетенций (ПК):
	ПК 2.1.
	 Выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

	      ПК 2.2.  
	Выполнять регулировку и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.


Рабочая программа производственной практики может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке работников в области машиностроения  при наличии среднего  общего образования. Опыт работы не требуется. 

1.2.  Цели и задачи производственной  практики:
Целями производственной практики  являются:

- формирование общих и профессиональных компетенций;

- комплексное освоение обучающимися всех видов профессиональной деятельности по квалификации: слесарь инструментальщик
- знакомство с реальной практической работой организации;

- развитие навыков самостоятельного решения проблем и задач, связанных с выбранной профессией.
Задачами производственной практики являются:

- закрепление и совершенствование приобретённого в процессе обучения опыта практической деятельности обучающихся, согласно квалификации  слесаря -инструментальщика;
- развитие общих и профессиональных компетенций;

- освоение современных производственных процессов, технологий;

- адаптация обучающихся к конкретным условиям деятельности предприятий.

Требования к результатам освоения рабочей программы производственной  практики:
     В результате прохождения производственной практики в рамках профессионального модуля обучающийся должен приобрести практический опыт:

- сборки сборочных единиц, узлов  и механизмов машин, оборудования, агрегатов;

- регулировки и испытания сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов;

уметь: 
- обеспечивать безопасность работ;

- выполнять сборку и регулировку простых узлов и механизмов;

- выполнять слесарную обработку и пригонку деталей с применением универсальных приспособлений;

- выполнять сборку узлов и механизмов средней сложности с применением специальных приспособлений;

- выполнять сборку деталей под прихватку и сварку;

- выполнять резку заготовок из прутка и листа на ручных ножницах и ножовках;

- выполнять снятие фасок;

- сверлить отверстия по разметке, кондуктору на простом сверлильном станке, а также пневматическими и электрическими машинками;

- нарезать резьбы метчиками и плашками;

- выполнять разметку простых деталей;

- соединять детали  и узлы пайкой, клеями, болтами и холодной клёпкой;

- выполнять разметку, шабрение, притирку деталей и узлов средней сложности;

- выполнять элементарные расчёты по определению допусков, посадок и конусности;

- выполнять пайку различными припоями;

- выполнять сборку сложных машин, агрегатов и станков под руководством слесаря более высокой квалификации;

- управлять подъёмно-транспортным оборудованием с пола;

- выполнять строповку и увязку грузов для подъёма, перемещения;

- выполнять установку и складирование;

- выполнять разделку внутренних пазов, шлицевых соединений, эвольвентных и простых;

-выполнять подгонку натягов и зазоров, центрирование монтируемых деталей, узлов и агрегатов;

- выполнять монтаж трубопроводов, работающих под давлением воздуха и агрессивных спецпродуктов;

- выполнять статическую и динамическую балансировку узлов машин и деталей сложной конфигурации на специальных балансировочных станках;

- устранять дефекты, обнаруженные при сборке и испытании узлов, агрегатов машин;

- запрессовывать детали на гидравлических и винтовых механических прессах;

- участвовать в монтаже и демонтаже испытательных стендов, в сборке регулировке и испытании сложных экспериментальных и уникальных машин под руководством слесаря более высокой квалификации;

- выполнять сборку, регулировку и отладку сложных машин, контрольно-измерительной аппаратуры, пультов и приборов, уникальных и прецизионных агрегатов и машин, подборку и сборку крупногабаритных и комбинированных подшипников;

- испытывать сосуды, работающие под давлением. А также испытывать на глубокий вакуум;

- выполнять снятие необходимых диаграмм и характеристик по результатам испытания и сдачу машин ОТК;

- проводить испытания собранных узлов и механизмов на стендах и прессах гидравлического давления, на специальных установках;

- собирать, регулировать и испытывать узлы и механизмы средней сложности;

- устранять дефекты, обнаруженные при сборке и испытании узлов и механизмов;

- выполнять регулировку зубчатых передач с установкой заданных чертежом и техническими условиями боковых и радиальных зазоров;

- выполнять статическую и динамическую балансировку различных деталей простой конфигурации на специальных балансировочных станках с искровым диском, призмах и роликах;

- выполнять сборку, регулировку и испытание сложных узлов агрегатов, машин и станков;

- выполнять притирку и шабрение сопрягаемых поверхностей сложных деталей узлов;

- выполнять монтаж и демонтаж испытательных стендов;

- проверять сложное уникальное и прецизионное металлорежущее оборудование на точность и соответствие техническим условиям;

- выполнять монтаж трубопроводов, работающих под высоким давлением воздуха (газа) и спецпродуктов;

- выполнять статическую и динамическую балансировку деталей и узлов сложной конфигурации
1.3. Количество часов на освоение рабочей программы производственной практики: 
В рамках  ПМ 02. Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов - 252  часов
2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

             Результатом освоения рабочей программы производственной практики является закрепление и совершенствование приобретённого в процессе обучения опыта практической деятельности обучающихся, согласно квалификации слесарь механосборочных работ, развитие общих  и профессиональных компетенций, освоение современных производственных процессов, технологий, адаптация обучающихся к конкретным условиям деятельности предприятий и основных видов профессиональной деятельности (ВПД): 
- Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов
и освоения ими профессиональных (ПК) и общих (ОК) компетенций 
	Код
	Наименование результата освоения практики

	ПК 2.1
	Выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

	ПК 2.2 
	Выполнять регулировку и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов     

	ОК 1. 
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2. 
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3. 
	 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4. 
	 Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного    выполнения профессиональных задач.

	ОК 5. 
	 Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6. 
	 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 7. 
	 Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).


3. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

3.1. Тематический план производственной практики
	Код

ПК
	Код и наименование профессиональных модулей
	Количество часов по ПМ
	Наименование тем учебной практики
	Количество часов по темам

	ПК 2.1 -2.2
	ПМ.02 Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов
	252
	Тема 2.1. Безопасность выполнения работ на предприятии.
	6



	
	
	
	Тема 2.2. Притирка, шабрение, разделка внутренних пазов, подгонка натягов и зазоров.
	30



	
	
	
	Тема 2.3. Монтаж,  демонтаж трубопроводов и испытательных стендов. Испытание сосудов
	42

	
	
	
	Тема 2.4. Сборка, регулировка и испытания сложных узлов и агрегатов машин и станков. Статическая и динамическая балансировка
	54

	
	
	
	Тема 2.5. Такелажные работы. Сборка сложных машин.
	120

	Примежуточная аттестация в форме дифференцированного зачёта


3.2. Содержание производственной практики

	Код и наименования профессиональных модулей
	Содержание учебных занятий
	Объём часов
	Уровень освоения

	ПМ.  02 Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов
	
	252
	

	 Тема 2.1. Безопасность выполнения работ на предприятии.
	Содержание:
	6
	

	
	1. Инструктаж по безопасности труда при прохождении производственной практики на предприятиях города. Ознакомление с рабочими местами, режимом работы.
	6
	3

	Тема 2.2. Притирка, шабрение, разделка внутренних пазов, подгонка натягов и зазоров.
	Содержание:
	30
	

	
	1. Выполнение притирки и шабрения сопрягаемых поверхностей сложных деталей и узлов.
	6
	3

	
	2.Выполнение притирки и шабрения сопрягаемых поверхностей сложных деталей и узлов
	6
	3

	
	3. Разделка внутренних пазов, шлицевых соединений эвольвентных и простых.
	6
	3

	
	4. Подгонка натягов и зазоров, центрирование монтируемых деталей, узлов и агрегатов.
	6
	3

	
	5. Подгонка натягов и зазоров, центрирование монтируемых деталей, узлов и агрегатов.
	6
	3

	Тема 2.3. Монтаж,  демонтаж трубопроводов и испытательных стендов. Испытание сосудов
	Содержание:
	42
	3

	
	1. Выполнение монтажа трубопроводов, работающих под давлением  воздуха и агрессивных спецпродуктов.
	6
	3

	
	2. Выполнение монтажа трубопроводов, работающих под высоким давлением воздуха (газа) и спецпродуктов.
	6
	3

	
	3. Выполнение монтажа и демонтажа испытательных стендов.
	6
	3

	
	4.Выполнение монтажа и демонтажа испытательных стендов
	
	

	
	5. Испытание сосудов, работающих под давлением, а также испытание на глубокий вакуум.
	6
	3

	
	6. Испытание сосудов, работающих под давлением, а также испытание на глубокий вакуум.
	6
	3

	
	7. Проведение  испытаний собранных узлов и механизмов на стендах и прессах гидравлического давления, на специальных установках.
	6
	3

	Тема 2.4. Сборка, регулировка и испытания сложных узлов и агрегатов машин и станков. Статическая и динамическая балансировка
	Содержание:
	54
	

	
	1. Выполнение сборки сложных узлов агрегатов, машин и станков.
	6
	3

	
	2. Выполнение сборки сложных узлов агрегатов, машин и станков.
	6
	3

	
	3. Выполнение сборки сложных узлов агрегатов, машин и станков.
	6
	3

	
	4.  Выполнение регулировки и испытания сложных узлов агрегатов,  машин и станков.
	6
	3

	
	5. Выполнение регулировки и испытания сложных узлов агрегатов,  машин и станков.


	6
	3

	
	6.  Выполнение регулировки и испытания сложных узлов агрегатов,  машин и станков.
	6
	3

	
	7.  Выполнение статической и динамической балансировки различных деталей простой конфигурации на специальных балансировочных станках с искровым диском, призмах и роликах.
	6
	3

	
	8. Выполнение статической и динамической балансировки различных деталей простой конфигурации на специальных балансировочных станках с искровым диском, призмах и роликах.
	6
	3

	
	9.  Выполнение статической и динамической балансировки деталей и узлов сложной  конфигурации.
	6
	3

	Тема 2.5. Такелажные работы. Сборка сложных машин.
	Содержание:
	120
	

	
	1.  Выполнение такелажных работ при перемещении грузов с помощью простых грузоподъемных средств и механизмов, управляемых с пола, и специальных приспособлений.
	6
	3

	
	2.  Управление подъемно-транспортным оборудованием с пола.
	6
	3

	
	3. Выполнение строповки и увязки грузов для подъема, перемещения. 
	6
	3

	
	4. Выполнение установки и складирования.
	6
	3

	
	5.  Выполнение сборки сложных машин, агрегатов и станков под руководством слесаря более высокой квалификации.
	6
	3

	
	6. Выполнение сборки сложных машин, агрегатов и станков под руководством слесаря более высокой квалификации.
	6
	3

	
	7. Участие в монтаже и демонтаже испытательных стендов.
	6
	3

	
	8. Участие в монтаже и демонтаже испытательных стендов
	
	

	
	9. Участие в сборке, регулировке и испытании сложных экспериментальных и уникальных машин под руководством слесаря более высокой квалификации.
	6
	3

	
	10. Участие в сборке, регулировке и испытании сложных экспериментальных и уникальных машин под руководством слесаря более высокой квалификации.
	6
	3

	
	11. Участие в сборке, регулировке и отладке сложных машин, контрольно-измерительной аппаратуры, пультов и приборов.
	6
	3

	
	12. Участие в сборке уникальных и прецизионных агрегатов и машин, подборке и сборке крупногабаритных и комбинированных подшипников.
	6
	3

	
	13. Участие в сборке уникальных и прецизионных агрегатов и машин, подборке и сборке крупногабаритных и комбинированных подшипников.
	6
	3

	
	14. Участие в проверке сложного уникального и прецизионного металлорежущего оборудования на точность и соответствие техническим условиям.
	6
	3

	
	15. Участие в проверке сложного уникального и прецизионного металлорежущего оборудования на точность и соответствие техническим условиям.
	6
	3

	
	16. Участие в проверке сложного уникального и прецизионного металлорежущего оборудования на точность и соответствие техническим условиям.
	6
	3

	
	17. Выполнение снятия необходимых диаграмм и характеристик по результатам испытания и сдачу машин ОТК.
	6
	3

	
	18. Выполнение снятия необходимых диаграмм и характеристик по результатам испытания и сдачу машин ОТК.
	6
	3

	
	19.  Выполнение работ по общей сборке механизмов и машин, их регулировке и испытанию сложностью 3-4 разряда.
	6
	3

	
	20Дифференцированный зачёт
	6
	3


4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

     Реализация рабочей программы производственной практики предполагает  проведение практики в сторонних организациях на основе прямых договоров, обладающих необходимым кадровым потенциалом

Характеристика рабочих мест (на которых обучающиеся будут проходить практику): 
Слесарные мастерские, оборудованные верстаками и металлообрабатывающими станками:
- станок балансировочный;

- испытательные стенды;

- станок заточной настольный; 

- станок сверлильный настольный в комплекте с тисами станочными. 

- пресс гидравлический
Инструменты и приспособления: 

- верстак слесарный в комплекте с тисами;

- комплект измерительного и контрольно-измерительного инструмента (рулетки, линейки металлические, линейки синусные, штангенциркули, штангенглубиномеры, штангенрейсмасы, микрометры, нутромеры индикаторные и микрометрические, головки измерительные, индикаторы часового типа, резьбомеры, толщиномеры, угольники, шаблоны, меры длины, наборы плоских щупов, калибры); 

- комплект инструмента для нарезания резьбы (метчики, плашки, воротки, плашкодержатели, клуппы); 

- комплект инструмента для опиливания металла (напильники плоские, квадратные, круглые и трехгранные, рашпили плоские, круглые и полукруглые, наборы надфилей); 

- комплект инструмента для плоскостной разметки (плиты разметочные, чертилки, кернеры, циркули слесарные, штангенциркули разметочные, угольники разметочные); 

- комплект инструмента для притирки и доводки металла (плиты притирочные, притиры плоские, фасонные, бруски шлифовальные); 

- комплект инструмента для резки металла (ножницы по металлу ручные, ножницы рычажные настольные, ножницы ручные электрические, ножовки по металлу, труборезы ручные); 

- комплект инструмента для рубки металла (зубила, крейцмейсели, канавочники, молотки слесарные); 

- комплект инструмента для сверления, зенкерования, зенкования и развертывания отверстий (дрели ручные, дрели электрические, сверла спиральные, зенкеры, зенковки, развертки); 

- комплект инструмента для слесарно-сборочных работ (ключи гаечные рожковые, ключи гаечные накидные, ключи трубные рычажные, ключи разводные, ключи радиусные, ключи динамометрические, ключи шестигранные, отвертки, плоскогубцы, молотки, съемники подшипников, зажимы, струбцины, монтажки);

- комплект инструмента для шабрения металла (шаберы, плиты поверочные, лекальные линейки); 

Средства обучения: 

- техническая документация на различные виды работ. 

- регламентирующая документация на различные виды работ. 

- журнал инструктажа по безопасным условиям труда. 

- технологическая документация. 

- нормативная документация. 

4.2. Информационное обеспечение обучения

Основные источники:

1. Зайцев С.А., Грибанов Д.Д. Контрольно-измерительные приборы и инструменты: Учебник.- М.: «Академия», 2012 г.

2. Покровский Б.С., Слесарь-инструментальщик: Учебник.- М.: «Академия», 2012 г.

3. Покровский Б.С. Технические измерения в машиностроении: Учебник.- М.: «Академия», 2012 г.

4. Покровский Б.С. Производственное обучение слесарей: Учебник.- М.: «Академия», 2012 г.

5. Покровский Б.С., Слесарно-сборочные работы: Учебник.- М.: «Академия», 2012 г.

6. Покровский Б.С., Слесарно-сборочные работы: Рабочая тетрадь- М.: «Академия», 2012 г.

7. Покровский Б.С. Основы слесарного дела: Учебник. – М.: «ИРПО», 2012 г.

8. Покровский Б.С. Основы слесарного дела: Рабочая тетрадь – М.: «ИРПО», 2010 г.

9. Вереина Л.И., Краснов М.М. Устройство металлорежущих станков: Учебник -  М.,«Академия», 2012 г.

10. Покровский Б.С., Скакун В.А. Сборник заданий по специальной технологии для слесарей - М.,«Академия», 2012 г.

Справочники:

Покровский Б.С., Скакун В.А. Справочник слесаря: М.,«Академия»,

2012г.

Покровский Б.С., Скакун В.А. Справочник слесаря-инструментальщика: М.,«Академия», 20012г.

Дополнительные источники:

Журналы «Техническое обслуживание и ремонт»,  «Вестник машиностроения», «Сборка в машиностроении»
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

Производственная практика реализуется концентрированно в рамках профессионального модуля. Условием допуска обучающихся к производственной практике является освоенные МДК и  учебная практика. Аттестация по итогам производственной практики проводится с учётом результатов, подтверждённых документами соответствующих организаций.

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Руководство производственной практикой осуществляют преподаватели или мастера производственного обучения, а также работники предприятий, закрепленные за обучающимися. 
Мастера производственного обучения, осуществляющие непосредственное руководство производственной практикой обучающихся, должны иметь квалификационный разряд по профессии на 1-2 разряда выше, чем предусматривает ФГОС, высшее или среднее профессиональное образование по профилю профессии, проходить обязательную стажировку в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года 

5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

Контроль и оценка результатов освоения производственной практики осуществляется мастером производственного обучения совместно с работником предприятия, закрепленным за обучающимся. Промежуточная аттестация по производственной практике проводится в форме дифференцированного зачета.
По завершению производственной практики профессионального модуля обучающийся сдает экзамен (квалификационный), который проводится в  форме выполнения  практической работы, содержание которой должно соответствовать виду профессиональной деятельности (ВПД): 

Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов
	Результаты обучения

(освоенные умения в рамках ВПД)
	Формы и методы контроля

и оценки результатов обучения

	иметь практический опыт:

- сборки сборочных единиц, узлов  и механизмов машин, оборудования, агрегатов;

- регулировки и испытания сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов
	Наблюдения мастера производственного обучения за соответствием выполняемых работ и оценка качества выполняемых учебно-производственных работ на предприятии наставником 

	уметь:

- обеспечивать безопасность работ;

- выполнять сборку и регулировку простых узлов и механизмов;

- выполнять слесарную обработку и пригонку деталей с применением универсальных приспособлений;
	Наблюдения мастера производственного обучения за соответствием выполняемых работ  и оценка качества выполняемых учебно-производственных работ на предприятии наставником 

	- выполнять сборку узлов и механизмов средней сложности с применением специальных приспособлений;

- выполнять сборку деталей под прихватку и сварку;

- выполнять резку заготовок из прутка и листа на ручных ножницах и ножовках;
	Наблюдения мастера производственного обучения за соответствием выполняемых работ  и оценка качества выполняемых учебно-производственных работ на предприятии наставником

	- выполнять снятие фасок;

- сверлить отверстия по разметке, кондуктору на простом сверлильном станке, а также пневматическими и электрическими машинками;

- нарезать резьбы метчиками и плашками;

- выполнять разметку простых деталей;

- соединять детали  и узлы пайкой, клеями, болтами и холодной клёпкой;

- выполнять разметку, шабрение, притирку деталей и узлов средней сложности
	Наблюдения мастера производственного обучения за соответствием выполняемых работ и оценка качества выполняемых учебно-производственных работ на предприятии наставником 

	- выполнять элементарные расчёты по определению допусков, посадок и конусности;

- выполнять пайку различными припоями;

- выполнять сборку сложных машин, агрегатов и станков под руководством слесаря более высокой квалификации;
	Наблюдения мастера производственного обучения за соответствием выполняемых работ и оценка качества выполняемых учебно-производственных работ на предприятии наставником

	- управлять подъёмно-транспортным оборудованием с пола;

- выполнять строповку и увязку грузов для подъёма, перемещения;

- выполнять установку и складирование;

- выполнять разделку внутренних пазов, шлицевых соединений, эвольвентных и простых;
	Наблюдения мастера производственного обучения за соответствием выполняемых работ и оценка качества выполняемых учебно-производственных работ на предприятии наставником 

	- выполнять подгонку натягов и зазоров, центрирование монтируемых деталей, узлов и агрегатов;

- выполнять монтаж трубопроводов, работающих под давлением воздуха и агрессивных спецпродуктов;

- выполнять статическую и динамическую балансировку узлов машин и деталей сложной конфигурации на специальных балансировочных станках;
	Наблюдения мастера производственного обучения за соответствием выполняемых работ оценка качества выполняемых учебно-производственных работ на предприятии наставником

	- устранять дефекты, обнаруженные при сборке и испытании узлов, агрегатов машин;

- запрессовывать детали на гидравлических и винтовых механических прессах;

- участвовать в монтаже и демонтаже испытательных стендов, в сборке регулировке и испытании сложных экспериментальных и уникальных машин под руководством слесаря более высокой квалификации;
	Наблюдения мастера производственного обучения за соответствием выполняемых работ оценка качества выполняемых учебно-производственных работ на предприятии наставником 

	- выполнять сборку, регулировку и отладку сложных машин, контрольно-измерительной аппаратуры, пультов и приборов, уникальных и прецизионных агрегатов и машин, подборку и сборку крупногабаритных и комбинированных подшипников;

- испытывать сосуды, работающие под давлением. А также испытывать на глубокий вакуум;

- выполнять снятие необходимых диаграмм и характеристик по результатам испытания и сдачу машин ОТК;
	Наблюдения мастера производственного обучения за соответствием выполняемых работ и оценка качества выполняемых учебно-производственных работ на предприятии наставником 

	- проводить испытания собранных узлов и механизмов на стендах и прессах гидравлического давления, на специальных установках;

- собирать, регулировать и испытывать узлы и механизмы средней сложности;

- устранять дефекты, обнаруженные при сборке и испытании узлов и механизмов;

стендов
	Наблюдения мастера производственного обучения за соответствием выполняемых работ и оценка качества выполняемых учебно-производственных работ на предприятии наставником 

	- выполнять регулировку зубчатых передач с установкой заданных чертежом и техническими условиями боковых и радиальных зазоров;

- выполнять статическую и динамическую балансировку различных деталей простой конфигурации на специальных балансировочных станках с искровым диском, призмах и роликах;

- выполнять сборку, регулировку и испытание сложных узлов агрегатов, машин и станков;

- выполнять притирку и шабрение сопрягаемых поверхностей сложных деталей узлов;

- выполнять монтаж и демонтаж испытательных
	Наблюдения мастера производственного обучения за соответствием выполняемых работ и оценка качества выполняемых учебно-производственных работ на предприятии наставником 

	- проверять сложное уникальное и прецизионное металлорежущее оборудование на точность и соответствие техническим условиям;

- выполнять монтаж трубопроводов, работающих под высоким давлением воздуха (газа) и спецпродуктов;

- выполнять статическую и динамическую балансировку деталей и узлов сложной конфигурации;
	Наблюдения мастера производственного обучения за соответствием выполняемых работ и оценка качества выполняемых учебно-производственных работ на предприятии наставником 


	Результаты обучения

(освоенные профессиональные компетенции)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	ПК 1.1 Выполнять слесарную обработку деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента
	Экспертное наблюдение и оценка на практических  занятиях при выполнении работ по учебной практике.

	ПК 1.2 Выполнять сборку приспособлений, режущего и измерительного инструмента
	

	ПК 1.3 Выполнять ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента
	


	Результаты обучения

(освоенные общие  компетенции)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	ОК1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	Оценка и наблюдение за деятельностью обучающихся при выполнения работ в процессе учебной практики.
Интерпретация результатов наблюдения за деятельностью обучающегося в процессе учебной практики


	ОК2. Организовывать собственную деятельность, исходя их цели и способов её достижения, определённых руководителем.
	

	ОК3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы. 
	

	ОК4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	

	ОК5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	

	ОК6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	

	ОК 7.  Исполнять воинскую обязанность , в том числе  с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)
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