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1. паспорт РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
1.1. Область применения программы

Рабочая программа учебной практики - является обязательной частью программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих  в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.30 слесарь, входящей в состав укрупнённой группы профессий 15.00.00 Машиностроение, в части освоения квалификации  слесарь – инструментальщик, основного вида профессиональной деятельности (ВПД):  
-  Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудование и агрегатов     и соответствующих  профессиональных компетенций (ПК):
	 ПК 2.1.
	Выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования и агрегатов

	  ПК 2.2.  
	Выполнять регулировки и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования и агрегатов


Рабочая программа учебной  практики может быть использована в дополнительном профессиональном образовании  для подготовки и переподготовки по профессии Слесарь при условии наличия среднего (полного) общего образования, основного общего образования. Опыт работы не требуется.
1.2. Цели и задачи учебной практики:

· Формирование у обучающихся первоначальных практических профессиональных умений в рамках модуля ППКРС СПО по основному виду профессиональной деятельности для освоения  профессии;

· обучение трудовым приёмам, операциям и способам выполнения трудовых процессов, характерных для соответствующей профессии и необходимых для последующего освоения обучающимися общих и профессиональных компетенций  по избранной профессии

           Требования к результатам освоения учебной практики

     В результате прохождения учебной практики в рамках профессионального модуля обучающийся должен уметь: 

- обеспечивать безопасность работ;

- выполнять сборку и регулировку простых узлов и механизмов;

- выполнять слесарную обработку и пригонку деталей с применением универсальных приспособлений;

- выполнять сборку узлов и механизмов средней сложности с применением специальных приспособлений;

- выполнять сборку деталей под прихватку и сварку;

- выполнять резку заготовок из прутка и листа на ручных ножницах и ножовках;

- выполнять снятие фасок;

- сверлить отверстия по разметке, кондуктору на простом сверлильном станке, а также пневматическими и электрическими машинками;

- нарезать резьбы метчиками и плашками;

- выполнять разметку простых деталей;

- соединять детали  и узлы пайкой, клеями, болтами и холодной клёпкой;

- выполнять разметку, шабрение, притирку деталей и узлов средней сложности;

- выполнять элементарные расчёты по определению допусков, посадок и конусности;

- выполнять пайку различными припоями;

- управлять подъёмно-транспортным оборудованием с пола;

- выполнять строповку и увязку грузов для подъёма, перемещения;

- выполнять установку и складирование;

- проводить испытания собранных узлов и механизмов на стендах и прессах гидравлического давления, на специальных установках;

- собирать, регулировать и испытывать узлы и механизмы средней сложности;

- устранять дефекты, обнаруженные при сборке и испытании узлов и механизмов;

- выполнять регулировку зубчатых передач с установкой заданных чертежом и техническими условиями боковых и радиальных зазоров;
1.3. Количество часов на освоение программы учебной практики:

В рамках модуля ПМ. 02 Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудование и агрегатов  — 216 часа 
2. результаты освоения программы учебной практики
Результатом освоения  программы учебной практики является сформированность у обучающихся первоначальных практических профессиональных умений в рамках модуля ППКРС СПО по основному виду профессиональной деятельности (ВПД):  Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов, необходимых для последующего освоения ими  профессиональных (ПК) и общих (ОК) компетенций по избранной профессии:
	Код ПК 
	Наименование результата обучения по профессии

	ПК 2.1
	Выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

	ПК 2.2
	Выполнять регулировку и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов     

	Код ОК
	Наименование результата обучения по профессии

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения, определённых руководителем

	ОК 3
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы


	ОК 4
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач  
    

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности 

	ОК 6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 7
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе  с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)


3. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

3.1.Тематический план учебной практики
	Код  ПК
	Код и наименование профессионального модуля
	Количество часов по УП
	Наименования тем учебной практики
	Количество часов по темам

	ПК 2.1.


	ПМ.02 Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов
	216
	 Тема 2.1. Пригоночные операции слесарной обработки
	24

	
	
	
	Тема 2.2. Сборка неразъёмных соединений
	42

	
	
	
	Тема 2.3. Сборка разъемных соединений.
	36

	
	
	
	Тема 2.4. Выполнение сборки простых узлов и механизмов
	78

	ПК 2.2.
	
	
	Тема 2.5. Регулировка и испытание простых узлов и механизмов
	36

	Примежуточная аттестация в форме дифференцированного зачёта


3.1   СОДЕРЖАНИЕ  учебной  ПРАКТИКИ
	Наименование профессионального модуля, темы
	Содержание учебного материала
	Объем часов

	ПМ.02 Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов
	
	216

	Тема 2.1. Пригоночные операции слесарной обработки
	Безопасность при выполнении пригоночных работ.
Выполнение слесарной обработки и пригонки деталей с применением универсальных приспособлений.

Выполнение шабрения, притирки деталей и узлов средней сложности.

Выполнение элементарных расчётов по определению допусков, посадок и конусности.
	24

	Тема 2.2. Сборка неразъёмных соединений
	Клепка. Выбор материала, размеров и видов заклепок в зависимости от материала и размеров соединяемых деталей. Выбор схем размещения заклепок в прочных швах. Выполнение заклепочных соединений различными способами с применением ручного и механизированного инструмента и оборудования. Выявление дефектов заклепочных соединений, их предупреждение и устранение.

	42

	
	Паяние, лужение и склеивание. Подготовка к паянию и лужению. Подготовка припоев и флюсов. Лужение поверхностей спая. Паяние мягкими припоями при помощи паяльника и горелки. Лужение поверхности погружением и растиранием. Подготовка деталей и твердых припоев к паянию. Паяние различными припоями. Отделка мест паяния. Подготовка поверхностей под склеивание. Подбор клеев. Склеивание изделия и выдержка его в режимах. 

	

	
	Запрессовка, развальцовка и чеканка. Ознакомление с оборудованием и приспособлениями для запрессовки. Подбор сопрягаемых деталей. Запрессовка втулок, пальцев и других деталей на ручных и приводных прессах. Запрессовка силами температурной деформации.
Сборка неразъемных герметических соединений при помощи пластической деформации (развальцовка и чеканка).
	

	Тема 2.3. Сборка разъемных соединений.


	Сборка сборочных единиц при помощи резьбовых соединений. Фиксирование и соединение деталей болтами и винтами. Затяжка болтов и гаек в групповом соединении.
Стопорение резьбового соединения контргайкой, проволокой, самоконтрящейся гайкой и др. 
Сборка шпоночных и шлицевых соединений. Подбор, пригонка по пазу и запрессовка неподвижных шпонок. 

Подбор деталей шлицевого соединения, снятие острых кромок, припиловка деталей.

Сборка штифтовых соединений, контроль качества.
	36

	Тема 2.4. Выполнение сборки простых узлов и механизмов
	Сборка механизмов передач вращательного движения  (подшипниковые узлы с подшипниками скольжения и качения, муфты).

Сборка механизмов передачи движения (ременные, цепные, цилиндрические зубчатые, конические зубчатые, червячные, фрикционные передачи). 

Сборка механизмов поступательного движения (гидростатические и аэростатические направляющие).

Сборка механизмов преобразования движения (винтовые и кривошипно-шатунные механизмы, поршневая группа, механизм клапанного распределения, эксцентриковый, кулисный, храповый, кулачковый, реечный).

Сборка гидравлических и пневматических приводов и передач
	78

	Тема 2.5. Регулировка и испытание простых узлов и механизмов.
	Выполнение регулировки простых узлов и механизмов.

Регулировка и испытание узлов и механизмов средней сложности.

Устранение дефектов, обнаруженных при испытании узлов, механизмов, агрегатов  и  машин.
Выполнение регулировки зубчатых передач с установкой заданных чертежом и техническими условиями боковых и радиальных зазоров.
Дифференцированный зачет
Выполнение комплексной работы
	36


4. условия реализации рабочей программЫ учебной  ПРАКТИКИ
4.1. Требования к условиям проведения учебной практики

Реализация программы учебной практики осуществляется в 

слесарной мастерской и на  вспомогательном  участке механической обработки деталей, термической  обработки деталей

Оборудование слесарной  мастерской:

Оборудование:

- верстак слесарный;

- рычажные ножницы;

- параллельные поворотные тиски;

- сверлильные станки;

- заточные станки;

- рычажные ножницы;

- токарные станки; 

- фрезерные станки.

Инструмент измерительный, поверочный и разметочный:

- штангенциркули ШЦ-1;

- штангенциркули ШЦ-2;

- линейки измерительные металлические;

- микрометры гладкие;

- угломеры универсальные;

- угольники;

- чертилки;

- кернеры

Режущий и ударный инструмент:

- напильники драчевые плоские;

- напильники личные плоские;

- напильники квадратные;

- напильники круглые;

- надфили алмазные овальные;

- надфили алмазные полуовальные;

- надфили квадратные;

- надфили круглые;

- надфили ромбические;

- надфили трехгранные;

- метчики машинно-ручные;

- метчики ручные;

- плашки круглые;

- сверла с цилиндрическим хвостовиком;

- зубила;

- ножницы по металлу;

- кусачки торцовые;

- полотна ножовочные;

- бокорезы усиленные;

- круглогубцы;

- молотки с круглым бойком 500гр, 600гр;

- молотки с квадратным бойком 500гр, 600гр;

- пассатижи;

- пассатижи комбинированные

Приспособления и принадлежности:

- ножовки слесарные;

- воротки ручные для метчиков;

- плашкодержатели ручные для круглых плашек;

- патрон трехкулачковый для закрепления сверл;

- ключи накидные различные;

- ключи гаечные различные;

- ключи разводные;

- ключи трещоточные;

- ключ динамометрический;

- отвертки крестовые;

- отвертки шлицевые;

- наборы бит для отверток;

- съемник для подшипников;

- хомутики;

- наборы инструментов на 135 предметов в алюминиевых ящиках;

- электропаяльники 100Вт

Инвентарь:

- щетка-сметка;

- защитные очки;

- щетка кодовая четырехрядная по металлу;

- инструментальные шкафы;

- контейнеры для сбора стружки;

- аптечка;

- противопожарные средства;

- инструмент для уборки помещения;

Расходные материалы для оснащения слесарной мастерской:

- лист горячекатаный 2 (1х2);

- лист горячекатаный 3 (1.25х2.5);

- лист холоднокатаный 1(1.25х2.5);

- полоса 25х4;

- полоса 40х4;

- квадрат 10;

- квадрат 20;

- круг 25А1

Оборудование вспомогательных участков механической обработки деталей, термической обработки деталей:

- рабочее место мастера

- рабочее место обучающихся
- токарно-винторезный станок 16К20 -3шт

- токарно-винторезный станок 1М61-2шт

- фрезерный станок 6Р80Г-3 шт

- точильно-шлифовальный станок-3 шт

- сверлильные станки- 2 шт

- слесарный верстак с тисками-5шт

- шкаф инструментальный

- шкаф для приспособлений

- режущие инструменты

- измерительные инструменты

- печь ТВЧ

- инвентарь, стенды, плакаты

- производственные детали

- производственные чертежи

- техроцессы

- комплекты дидактических материалов  

Оборудование измерительной лаборатории:

- рабочее место преподавателя

- рабочее место учащихся-26шт

- доска аудиторная .3-элементная-1 шт

- компьютер в комплекте-1шт

- колонки-2шт

- мультимедийная установка-1шт

- экран настенный-1шт

- производственные детали-15 шт

- производственные чертежи-25 шт.

- измерительные инструменты-15 шт.

- режущие инструменты-15 шт.

- резьбовые калибры пробки двухсторонние  (различных диаметров) -5 шт.

- калибры кольца резьбовые (различных диаметров)- 5 шт.

- калибры пробки для контроля отверстий (различных диаметров)-5 шт.

- калибры кольца для контроля отверстий (различных диаметров)-5 шт.

- микрометры резьбовые- 5 шт.

- калибры скобы-5 шт.

- микрометры гладкие-5 шт.

- радиусные шаблоны-5 шт.

- щупы-5 шт.

- калибры-скобы для контроля валов-5 шт.

- калибры для контроля линейных размеров (глубины пазов, высоты уступов)-5 шт.

- микрометрический глубиномер-3 шт.

- микрометр рычажный-3 шт.

- индикаторный нутромер-3 шт.

- индикаторная скоба-3 шт.

- индикаторный глубиномер-3 шт.

- индикатор часового типа-3 шт.

- торцовый индикатор-3 шт.

- измерительные головки- 3шт.

- поверочные угольники-5 шт.

- комплекты дидактических материалов

4.2. Информационное обеспечение обучения

Основные источники:

1. Зайцев С.А., Грибанов Д.Д. Контрольно-измерительные приборы и инструменты: Учебник.- М.: «Академия», 2012 г.

2. Покровский Б.С., Слесарь-инструментальщик: Учебник.- М.: «Академия», 2012 г.

3. Покровский Б.С. Технические измерения в машиностроении: Учебник.- М.: «Академия», 2012 г.

4. Покровский Б.С. Производственное обучение слесарей: Учебник.- М.: «Академия», 2012 г.

5. Покровский Б.С., Слесарно-сборочные работы: Учебник.- М.: «Академия», 2012 г.

6. Покровский Б.С., Слесарно-сборочные работы: Рабочая тетрадь- М.: «Академия», 2012 г.

7. Покровский Б.С. Основы слесарного дела: Учебник. – М.: «ИРПО», 2012 г.

8. Покровский Б.С. Основы слесарного дела: Рабочая тетрадь – М.: «ИРПО», 2010 г.

9. Вереина Л.И., Краснов М.М. Устройство металлорежущих станков: Учебник -  М.,«Академия», 2012 г.

10. Покровский Б.С., Скакун В.А. Сборник заданий по специальной технологии для слесарей - М.,«Академия», 2012 г.

Справочники:

Покровский Б.С., Скакун В.А. Справочник слесаря: М.,«Академия»,

2012г.

Покровский Б.С., Скакун В.А. Справочник слесаря-инструментальщика: М.,«Академия», 20012г.

Дополнительные источники:

Журналы «Техническое обслуживание и ремонт»,  «Вестник машиностроения», «Сборка в машиностроении»

4.3 Общие требования к организации образовательного процесса 

Учебная практика организуется в слесарной мастерской и на вспомогательном участке механической обработки деталей  образовательного учреждения и распределена на первый и второй семестр. Сроки проведения и продолжительность рабочего дня устанавливаются учебным планом и календарным учебным графиком, в пределах, установленных действующим законодательством. Учебная практика проводится   рассредоточено в рамках  профессионального модуля.  Практика завершается дифференцированным зачётом.
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
      Мастера производственного обучения, осуществляющие руководство учебной практикой, должны иметь на один-два  разряда по профессии рабочего выше, чем предусмотрено образовательным стандартом для выпускников. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимися профессионального цикла, эти преподаватели и мастера производственного обучения должны проходить стажировку в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года.
5. Контроль и оценка результатов освоения 

учебной ПРАКТИКИ

Контроль и оценка результатов освоения программы учебной практики осуществляется мастером производственного обучения в процессе проведения занятий, а также выполнения обучающимися учебно-производственных работ.  

	Результаты обучения

(освоенные профессиональные компетенции)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	ПК 2.1Выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов
	Экспертное наблюдение и оценка на практических  занятиях при выполнении работ по учебной практике.

	ПК 2.2Выполнять регулировку и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов     
	


	Результаты обучения

(освоенные общие  компетенции)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	ОК1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.


	Оценка и наблюдение за деятельностью обучающихся при выполнения работ в процессе учебной практики.
Интерпретация результатов наблюдения за деятельностью обучающегося в процессе учебной практики


	ОК2. Организовывать собственную деятельность, исходя их цели и способов её достижения, определённых руководителем.


	

	ОК3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы. 


	

	ОК4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.


	

	ОК5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.


	

	ОК6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	

	ОК 7.  Исполнять воинскую обязанность , в том числе  с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)
	


Результаты обучения


(освоенные умения в рамках ВПД)�
Формы и методы контроля


и оценки результатов обучения�
�
Обеспечивать безопасность работ�
Оценка соблюдения безопасных трудовых приёмов и комплексов операций при проведении учебной практики.�
�
Выполнять сборку и регулировку простых узлов и механизмов�
Оценка выполнения трудовых приёмов и комплексов операций во время выполнения учебно-производственных заданий�
�
Выполнять слесарную обработку и пригонку деталей с применением универсальных приспособлений�
Оценка выполнения трудовых приёмов и комплексов операций во время выполнения учебно-производственных заданий�
�
Выполнять сборку узлов и механизмов средней сложности с применением специальных приспособлений�
Оценка выполнения трудовых приёмов и комплексов операций во время выполнения учебно-производственных заданий�
�
Выполнять сборку деталей под прихватку и сварку�
Оценка выполнения трудовых приёмов и комплексов операций во время выполнения учебно-производственных заданий�
�
Выполнять резку заготовок из прутка и листа на ручных ножницах и ножовках�
Оценка выполнения трудовых приёмов и комплексов операций во время выполнения учебно-производственных заданий�
�
Выполнять снятие фасок  �
Оценка выполнения трудовых приёмов и комплексов операций во время выполнения учебно-производственных заданий�
�
Сверлить отверстия по разметке, кондуктору на простом сверлильном станке, а также пневматическими и электрическими машинками�
Оценка выполнения трудовых приёмов и комплексов операций во время выполнения учебно-производственных заданий�
�
Нарезать резьбы метчиками и плашками�
Оценка выполнения трудовых приёмов и комплексов операций во время выполнения учебно-производственных заданий�
�
Выполнять разметку простых деталей�
Оценка выполнения трудовых приёмов и комплексов операций во время выполнения учебно-производственных заданий�
�
Соединять детали и узлы пайкой, клеями, болтами и холодной клепкой 


�
Оценка выполнения трудовых приёмов и комплексов операций во время выполнения учебно-производственных заданий�
�
Выполнять разметку, шабрение, притирку деталей и узлов средней сложности�
Оценка выполнения трудовых приёмов и комплексов операций во время выполнения учебно-производственных заданий�
�
Выполнять элементарные расчеты по определению допусков, посадок и конусности�
Оценка выполнения трудовых приёмов и комплексов операций во время выполнения учебно-производственных заданий�
�
Выполнять пайку различными припоями�
Оценка выполнения трудовых приёмов и комплексов операций во время выполнения учебно-производственных заданий�
�
Выполнять сборку сложных машин, агрегатов и станков под руководством слесаря более высокой квалификации�
Оценка выполнения трудовых приёмов и комплексов операций во время выполнения учебно-производственных заданий�
�
Управлять подъемно-транспортным оборудованием с пола�
Оценка выполнения трудовых приёмов и комплексов операций во время выполнения учебно-производственных заданий�
�
Выполнять строповку и увязку грузов для подъема, перемещения�
Оценка выполнения трудовых приёмов и комплексов операций во время выполнения учебно-производственных заданий�
�
Выполнять установку и складирование�
Оценка выполнения трудовых приёмов и комплексов операций во время выполнения учебно-производственных заданий�
�
Выполнять разделку внутренних пазов, шлицевых соединений эвольвентных и простых�
Оценка выполнения трудовых приёмов и комплексов операций во время выполнения учебно-производственных заданий�
�
Выполнять подгонку натягов и зазоров, центрирование монтируемых деталей, узлов и агрегатов�
Оценка выполнения трудовых приёмов и комплексов операций во время выполнения учебно-производственных заданий�
�
Выполнять монтаж трубопроводов, работающих под давлением воздуха и агрессивных спецпродуктов�
Оценка выполнения трудовых приёмов и комплексов операций во время выполнения учебно-производственных заданий�
�
Выполнять статическую и динамическую балансировку узлов машин и деталей сложной конфигурации на специальных балансировочных станках�
Оценка выполнения трудовых приёмов и комплексов операций во время выполнения учебно-производственных заданий�
�
Устранять дефекты, обнаруженные при сборке и испытании узлов, агрегатов, машин�
Оценка выполнения трудовых приёмов и комплексов операций во время выполнения учебно-производственных заданий�
�
Запрессовывать детали на гидравлических и винтовых механических прессах�
Оценка выполнения трудовых приёмов и комплексов операций во время выполнения учебно-производственных заданий�
�
Участвовать в монтаже и демонтаже испытательных стендов, в сборке, регулировке и испытании сложных экспериментальных и уникальных машин под руководством слесаря более высокой квалификации�
Оценка выполнения трудовых приёмов и комплексов операций во время выполнения учебно-производственных заданий�
�
Выполнять сборку, регулировку и отладку сложных машин, контрольно-измерительной аппаратуры, пультов и приборов, уникальных и прецизионных агрегатов и машин,  подборку и сборку крупногабаритных и комбинированных подшипников�
Оценка выполнения трудовых приёмов и комплексов операций во время выполнения учебно-производственных заданий�
�
Испытывать сосуды, работающие под давлением, а также испытывать на глубокий вакуум�
Оценка выполнения трудовых приёмов и комплексов операций во время выполнения учебно-производственных заданий�
�
Выполнять снятие необходимых диаграмм и характеристик по результатам испытания и сдачу машин ОТК�
Оценка выполнения трудовых приёмов и комплексов операций во время выполнения учебно-производственных заданий�
�
Проводить испытания собранных узлов и механизмов на стендах и прессах гидравлического давления, на специальных установках�
Оценка выполнения трудовых приёмов и комплексов операций во время выполнения учебно-производственных заданий�
�
Собирать,  регулировать и испытывать узлы и механизмы средней сложности�
Оценка выполнения трудовых приёмов и комплексов операций во время выполнения учебно-производственных заданий�
�
Устранять дефекты, обнаруженные при сборке и испытании узлов и механизмов�
Оценка выполнения трудовых приёмов и комплексов операций во время выполнения учебно-производственных заданий�
�
Выполнять регулировку зубчатых передач с установкой заданных чертежом и техническими условиями боковых и радиальных зазоров�
Оценка выполнения трудовых приёмов и комплексов операций во время выполнения учебно-производственных заданий


�
�
Выполнять статическую и динамическую балансировку различных деталей простой конфигурации на специальных балансировочных станках с искровым диском, призмах и роликах�
Оценка выполнения трудовых приёмов и комплексов операций во время выполнения учебно-производственных заданий


�
�
Выполнять сборку, регулировку и испытание сложных узлов агрегатов, машин и станков�
Оценка выполнения трудовых приёмов и комплексов операций во время выполнения учебно-производственных заданий�
�
Выполнять притирку и шабрение сопрягаемых поверхностей сложных деталей и узлов�
Оценка выполнения трудовых приёмов и комплексов операций во время выполнения учебно-производственных заданий


�
�
Выполнять монтаж и демонтаж испытательных стендов�
Оценка выполнения трудовых приёмов и комплексов операций во время выполнения учебно-производственных заданий�
�
Проверять сложное уникальное и прецизионное металлорежущее оборудование на точность и соответствие техническим условиям�
Оценка выполнения трудовых приёмов и комплексов операций во время выполнения учебно-производственных заданий


�
�
Выполнять монтаж трубопроводов, работающих под высоким давлением воздуха (газа) и спецпродуктов�
Оценка выполнения трудовых приёмов и комплексов операций во время выполнения учебно-производственных заданий�
�
Выполнять статическую и динамическую балансировку деталей и узлов сложной конфигурации�
Оценка выполнения трудовых приёмов и комплексов операций во время выполнения учебно-производственных заданий�
�
 









