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1. паспорт РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
1.1. Область применения программы

Рабочая программа учебной практики - является обязательной частью программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих  в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.30 слесарь, входящей в состав укрупнённой группы профессий 15.00.00 Машиностроение, в части освоения квалификации  слесарь – ремонтник, основного вида профессиональной деятельности (ВПД):  
Разборка, ремонт, сборка и испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин и соответствующих  профессиональных компетенций (ПК):
	ПК 3.1.


	Выполнять разборку и сборку узлов и механизмов оборудования,             агрегатов и машин.

	ПК 3.2.
	Выполнять ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.

	ПК 3.3.
	Выполнять испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.


Рабочая программа учебной  практики может быть использована в дополнительном профессиональном образовании  для подготовки и переподготовки по профессии Слесарь при условии наличия среднего (полного) общего образования, основного общего образования. Опыт работы не требуется.
1.2. Цели и задачи учебной практики:

· Формирование у обучающихся первоначальных практических профессиональных умений в рамках модуля ППКРС СПО по основному виду профессиональной деятельности для освоения  профессии;

· обучение трудовым приёмам, операциям и способам выполнения трудовых процессов, характерных для соответствующей профессии и необходимых для последующего освоения обучающимися общих и профессиональных компетенций  по избранной профессии.
           Требования к результатам освоения учебной практики

     В результате прохождения учебной практики в рамках профессионального модуля обучающийся должен уметь: 

- обеспечивать безопасность работ;

- выполнять разборку, ремонт, сборку и испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин;

- выполнять слесарную обработку деталей;

- выполнять промывку, чистку, смазку деталей и снятие залива;

- выполнять работы с применением пневматических, электрических инструментов и на сверлильных станках;

- изготавливать приспособления для ремонта и сборки;
- составлять дефектные ведомости на ремонт; 
1.3. Количество часов на освоение программы учебной практики:

В рамках модуля ПМ. 03 Разборка, ремонт, сборка испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин — 252 часов 
2. результаты освоения программы учебной практики
Результатом освоения  программы учебной практики является сформированность у обучающихся первоначальных практических профессиональных умений в рамках модуля ППКРС СПО по основному виду профессиональной деятельности (ВПД):  Разборка, ремонт, сборка и испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин, необходимых для последующего освоения ими  профессиональных (ПК) и общих (ОК) компетенций по избранной профессии:
	Код ПК 
	Наименование результата обучения по профессии

	ПК 3.1
	Выполнять разборку и сборку узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин

	ПК 3.2
	Выполнять ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин

	ПК 3.3
	Выполнять испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин

	Код ОК
	Наименование результата обучения по профессии

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения, определённых руководителем

	ОК 3
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы


	ОК 4
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач  
    

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности 

	ОК 6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 7
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе  с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)


3. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

3.1.Тематический план учебной практики
	Код  ПК
	Код и наименование профессионального модуля
	Количество часов по УП
	Наименования тем учебной практики
	Количество часов по темам

	ПК 3.1.


	ПМ.03 Разборка, ремонт, сборка и испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин

	252
	Тема 1. Выполнение разборки и сборки узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.
	90

	
	
	
	Тема 2. Выполнение ремонта узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.
	132

	ПК 3.2.
	
	
	Тема 3. Выполнение испытаний узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.
	30

	ПК 3.3.
	
	
	
	

	Примежуточная аттестация в форме дифференцированного зачёта


3.1   СОДЕРЖАНИЕ  учебной  ПРАКТИКИ
	Наименование профессионального модуля, темы
	Содержание учебного материала
	Объем часов

	ПМ.03 Разборка, ремонт, сборка и испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин
	
	216

	Тема 3.1  Разборка и сборка узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин
	Обеспечивать безопасность работ.

Выполнение  разборки и  сборки узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.

Составление дефектной ведомости на ремонт.

Выполнение работы с применением пневматических, электрических инструментов и на сверлильных станках.

Выполнение подготовительных операций и пригоночных работ.
Сборка металлоконструкций и механизмов. Общая сборка машин. 
	90

	Тема 3.2. Ремонт типовых деталей, узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.
	      Выполнение  ремонта  узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.

Выполнение промывки, чистки, смазки деталей и снятие залива.
Изготовление приспособления для ремонта и сборки.
	132

	Тема 3.3. Испытание и регулировка узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин после ремонта. 


	Выполнение  регулировки и испытания узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.
Дифференцированный зачет
Выполнение комплексной работы
	30


4. условия реализации рабочей программЫ учебной  ПРАКТИКИ
4.1. Требования к условиям проведения учебной практики

Реализация программы учебной практики осуществляется в 

слесарной мастерской и на  вспомогательном  участке механической обработки деталей, термической  обработки деталей

Оборудование слесарной  мастерской:

Оборудование:

- верстак слесарный;

- рычажные ножницы;

- параллельные поворотные тиски;

- сверлильные станки;

- заточные станки;

- рычажные ножницы;

- токарные станки; 

- фрезерные станки.

Инструмент измерительный, поверочный и разметочный:

- штангенциркули ШЦ-1;

- штангенциркули ШЦ-2;

- линейки измерительные металлические;

- микрометры гладкие;

- угломеры универсальные;

- угольники;

- чертилки;

- кернеры

Режущий и ударный инструмент:

- напильники драчевые плоские;

- напильники личные плоские;

- напильники квадратные;

- напильники круглые;

- надфили алмазные овальные;

- надфили алмазные полуовальные;

- надфили квадратные;

- надфили круглые;

- надфили ромбические;

- надфили трехгранные;

- метчики машинно-ручные;

- метчики ручные;

- плашки круглые;

- сверла с цилиндрическим хвостовиком;

- зубила;

- ножницы по металлу;

- кусачки торцовые;

- полотна ножовочные;

- бокорезы усиленные;

- круглогубцы;

- молотки с круглым бойком 500гр, 600гр;

- молотки с квадратным бойком 500гр, 600гр;

- пассатижи;

- пассатижи комбинированные

Приспособления и принадлежности:

- ножовки слесарные;

- воротки ручные для метчиков;

- плашкодержатели ручные для круглых плашек;

- патрон трехкулачковый для закрепления сверл;

- ключи накидные различные;

- ключи гаечные различные;

- ключи разводные;

- ключи трещоточные;

- ключ динамометрический;

- отвертки крестовые;

- отвертки шлицевые;

- наборы бит для отверток;

- съемник для подшипников;

- хомутики;

- наборы инструментов на 135 предметов в алюминиевых ящиках;

- электропаяльники 100Вт

Инвентарь:

- щетка-сметка;

- защитные очки;

- щетка кодовая четырехрядная по металлу;

- инструментальные шкафы;

- контейнеры для сбора стружки;

- аптечка;

- противопожарные средства;

- инструмент для уборки помещения;

Расходные материалы для оснащения слесарной мастерской:

- лист горячекатаный 2 (1х2);

- лист горячекатаный 3 (1.25х2.5);

- лист холоднокатаный 1(1.25х2.5);

- полоса 25х4;

- полоса 40х4;

- квадрат 10;

- квадрат 20;

- круг 25А1

Оборудование вспомогательных участков механической обработки деталей, термической обработки деталей:

- рабочее место мастера

- рабочее место обучающихся
- токарно-винторезный станок 16К20 -3шт

- токарно-винторезный станок 1М61-2шт

- фрезерный станок 6Р80Г-3 шт

- точильно-шлифовальный станок-3 шт

- сверлильные станки- 2 шт

- слесарный верстак с тисками-5шт

- шкаф инструментальный

- шкаф для приспособлений

- режущие инструменты

- измерительные инструменты

- печь ТВЧ

- инвентарь, стенды, плакаты

- производственные детали

- производственные чертежи

- техроцессы

- комплекты дидактических материалов  

Оборудование измерительной лаборатории:

- рабочее место преподавателя

- рабочее место учащихся-26шт

- доска аудиторная .3-элементная-1 шт

- компьютер в комплекте-1шт

- колонки-2шт

- мультимедийная установка-1шт

- экран настенный-1шт

- производственные детали-15 шт

- производственные чертежи-25 шт.

- измерительные инструменты-15 шт.

- режущие инструменты-15 шт.

- резьбовые калибры пробки двухсторонние  (различных диаметров) -5 шт.

- калибры кольца резьбовые (различных диаметров)- 5 шт.

- калибры пробки для контроля отверстий (различных диаметров)-5 шт.

- калибры кольца для контроля отверстий (различных диаметров)-5 шт.

- микрометры резьбовые- 5 шт.

- калибры скобы-5 шт.

- микрометры гладкие-5 шт.

- радиусные шаблоны-5 шт.

- щупы-5 шт.

- калибры-скобы для контроля валов-5 шт.

- калибры для контроля линейных размеров (глубины пазов, высоты уступов)-5 шт.

- микрометрический глубиномер-3 шт.

- микрометр рычажный-3 шт.

- индикаторный нутромер-3 шт.

- индикаторная скоба-3 шт.

- индикаторный глубиномер-3 шт.

- индикатор часового типа-3 шт.

- торцовый индикатор-3 шт.

- измерительные головки- 3шт.

- поверочные угольники-5 шт.

- комплекты дидактических материалов

4.2. Информационное обеспечение обучения

Основные источники:

Основные источники:

1. Покровский Б.С. Технические измерения в машиностроении: Учебник.- М.: «Академия», 2013 г.

2. Покровский Б.С. Производственное обучение слесарей: Учебник.- 

          М.: «Академия», 2013 г.

3. 
Феофанов А.Н. Организация ремонтных, монтажных и наладочных работ по промышленному оборудованию: В 2 ч. Ч.1 (2-е изд., стер.) учебник 2018


 LINK Excel.Sheet.12 "G:\\учебники 2018-2019.xlsx" "Sheet1!R95C2" \a \f 4 \h  \* MERGEFORMAT 
5. Феофанов А.Н. Организация ремонтных, монтажных и наладочных работ по промышленному оборудованию: В 2 ч. Ч.2 (2-е изд., стер.) учебник  2018

6. Покровский Б.С. Ремонт промышленного оборудования: Учебник. – М.: «Академия», 2012 г.

7. Покровский Б.С. Механосборочные работы: учебник – М.: «ИРПО», 2010 г.

8. Покровский Б.С., Скакун В.А. Сборник заданий по специальной технологии для слесарей - М., «Академия», 2013 г.

9. Покровский Б.С. Слесарь-ремонтник: Учебное пособие. – М.: «Академия», 2013 г.

10. Покровский Б.С. Ремонтные работы повышенной сложности: Учебное пособие. – М.: «Академия», 2013 г.

11. Покровский Б.С. Ремонт промышленного оборудования: Рабочая тетрадь - М.: «Академия», 2013 г.

Справочники:

Покровский Б.С., Скакун В.А. Справочник слесаря: М.,«Академия»,

2013 г.

Дополнительные источники:

Журналы «Техническое обслуживание и ремонт»,  «Вестник машиностроения», «Сборка в машиностроении»

4.3 Общие требования к организации образовательного процесса 

Учебная практика организуется в слесарной мастерской и на вспомогательном участке механической обработки деталей  образовательного учреждения и распределена на первый и второй семестр. Сроки проведения и продолжительность рабочего дня устанавливаются учебным планом и календарным учебным графиком, в пределах, установленных действующим законодательством. Учебная практика проводится   рассредоточено в рамках  профессионального модуля.  Практика завершается дифференцированным зачётом.
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
      Мастера производственного обучения, осуществляющие руководство учебной практикой, должны иметь на один-два  разряда по профессии рабочего выше, чем предусмотрено образовательным стандартом для выпускников. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимися профессионального цикла, эти преподаватели и мастера производственного обучения должны проходить стажировку в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года.
5. Контроль и оценка результатов освоения 

учебной ПРАКТИКИ

Контроль и оценка результатов освоения программы учебной практики осуществляется мастером производственного обучения в процессе проведения занятий, а также выполнения обучающимися учебно-производственных работ.  
	Результаты обучения

(освоенные умения в рамках ВПД)
	Формы и методы контроля

и оценки результатов обучения

	- обеспечивать безопасность работ


	Оценка соблюдения безопасных трудовых приёмов и комплексов операций при проведении учебной практики.

	- выполнять разборку, ремонт, сборку и испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин
	Оценка выполнения трудовых приёмов и комплексов операций во время выполнения учебно-производственных заданий

	- выполнять слесарную обработку деталей
	Оценка выполнения трудовых приёмов и комплексов операций во время выполнения учебно-производственных заданий

	- выполнять промывку, чистку, смазку деталей и снятие залива
	Оценка выполнения трудовых приёмов и комплексов операций во время выполнения учебно-производственных заданий

	- выполнять работы с применением пневматических, электрических инструментов и на сверлильных станках;

	Оценка выполнения трудовых приёмов и комплексов операций во время выполнения учебно-производственных заданий



	- выполнять шабрение деталей с помощью механизированного инструмента;


	Оценка выполнения трудовых приёмов и комплексов операций во время выполнения учебно-производственных заданий



	- изготавливать приспособления для ремонта и сборки
	Оценка выполнения трудовых приёмов и комплексов операций во время выполнения учебно-производственных заданий

	- выполнять ремонт футерованного оборудования и оборудования, изготовленного из защитных материалов и ферросилиция
	Оценка выполнения трудовых приёмов и комплексов операций во время выполнения учебно-производственных заданий



	- выполнять разборку, сборку и уплотнение фаолитовой и керамической аппаратуры и коммуникаций
	Оценка выполнения трудовых приёмов и комплексов операций во время выполнения учебно-производственных заданий

	- выполнять такелажные работы при перемещении грузов с помощью простых грузоподъёмных средств и механизмов, управляемых с пола, и специальных приспособлений
	Оценка выполнения трудовых приёмов и комплексов операций во время выполнения учебно-производственных заданий



	- составлять дефектные ведомости на ремонт
	Оценка выполнения трудовых приёмов и комплексов операций во время выполнения учебно-производственных заданий

	-выполнять разборку, ремонт и сборку узлов и оборудования в условиях напряжённой и плотной посадок
	Оценка выполнения трудовых приёмов и комплексов операций во время выполнения учебно-производственных заданий


	Результаты обучения

(освоенные профессиональные компетенции)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	ПК.3.1.Выполнять разборку и сборку узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин
	Экспертное наблюдение и оценка на практических  занятиях при выполнении работ по учебной практике.

	ПК.3.2.Выполнять ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин
	

	ПК.3.3.Выполнять испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин
	


	Результаты обучения

(освоенные общие  компетенции)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	ОК1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.


	Оценка и наблюдение за деятельностью обучающихся при выполнения работ в процессе учебной практики.
Интерпретация результатов наблюдения за деятельностью обучающегося в процессе учебной практики


	ОК2. Организовывать собственную деятельность, исходя их цели и способов её достижения, определённых руководителем.


	

	ОК3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы. 


	

	ОК4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.


	

	ОК5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.


	

	ОК6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	

	ОК 7.  Исполнять воинскую обязанность , в том числе  с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)
	



